®50 H7

100

N 45° 2 7o

Schnitt A-A
MaBstab: 1:2

500

220 220

M10 A

M10

7 TN\
@ s :%Z :%Z @
o . | |
° @ \ I 2
o o T S == O
AT N_| | TA
O To) . N~
' 20 : (8x) 45 x5 20, -~
<) —
h:é; Bezeichnung Datum Name
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Form und Lage: DIN ISO 1101
Ecken und Kanten DIN 13715 125
Tolerierungsgrundsatz DIN 7167 ®50H7 40...50mm $50,
Alle nicht bemaBten Geometrien sind dem Datensatz zu entnehmen

Alle nicht geschnittenen Bohrungen sind als Durchgangsbohrung auszufiihren

5 Quertrager 2 - EN-AW-7075 500x100x80 4,761

Position Benennung Stk. | Zeichnungsnr., Norm Index Werkstoff Rohmass Gewicht [kg]

I SOmet r‘lSChe AnSlCht Allgemeintoleranz Name Datum
MaBstab: 1:5 DIN 180 2768

Projekt/Programm:

m gezeichnet Gerson Gottschalk 06.09.2013
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