
576 

-=117-

230 

P05- Anz. Bezeichnimg Zeichrajngsniirnmer Halbzeug/Sachnr. WeritslAieferanl 
1 1 Fußplane 319-10-03-05-01 S235JR 
2 1 Seitenplatte 319-10 0 3-05-02 S23SJR 

1 Kopfpiane 319-10-03-05-03 523SJR 
4 2 Rippe 319-10-03-05-04 S235JR 
5 2 Rippe 319-10-03-05-05 S235JR 
6 1 Frontplatte 319-10-03-05-07 S23SJR 

G200033 

B o d e n s t ä n d e r 
Schweisszeichnurg 

319-10-03-05-00 



ü b e r f r ä R t und nicht latkiert 

C1 TC2 

116 

0 

f Ä 2 

20 

ü b e r f r a ß t und Lackiert 

B ( 1 :2 ,5) 

.B3 

0 

f 4 

2 B O ± o . i 

A-A ( 1 : 2 ) 

-MIOxlB 

0 

'S. 

- 0 , 5 x 4 5 ° 

Bohrung Stabelle 
BOHRUNG YDIM BEZEICHMUN6 

AI 126 135 

07,8 
A2 126 165 

07,8 
A3 220 

07,8 

Ai . 155 250 

07,8 

B1 260 70 

M12xr75 
B2 380 70 

M12xr75 
B3 260 230 M12xr75 

Bl* 380 230 

M12xr75 

C1 15 110 

MIOxl.S 
C2 55 110 

MIOxl.S 
C3 15 190 MIOxl.S 

C4 55 190 

MIOxl.S 

Dl 23,5 155 

M8x1.25 

D2 68,5 155 

M8x1.25 

D3 128,5 215 

M8x1.25 
D4 178,5 215 

M8x1.25 
D5 23,5 230 

M8x1.25 

D6 68,5 230 

M8x1.25 

D7 123,5 290 

M8x1.25 

DB 178,5 290 

M8x1.25 

E1 260 150 
012 H? E2 380 150 012 H? 

alle Passungsbohrungen ' $ • ± 0 , 0 5 

alle Gewinde- und Durchgangsbohrungen -^-lO.I 

Farboebunu: 

fiAL 7035 seidenmatt 12 Komponenten] 
gekennzeichnete F l ä c h e n ohne Farbgebung 

Gewinde und Passungen abdecken 

Langloch, Bohr 

Btärt, 05.11.; 12 E 

Oberfl*ih! 

att ISO 

G200033 

Bodensfänder 
Bearbeitungs Zeichnung 

319-10-03-05-00 



8 I -? 1. 

O 
350 

1 0,1 
£ 7 0,1 

ü b e r f r a ß t und nicht l a c k i e r t -

Oft. 

T S 
4,A4 

i.C3 

C1 " C 2 

B ( 1 ; 2,5) 

.B3 

4" 

116 

o 

20 

8 I T 

3010,1 

A - A ( 1 : 2 ) 

0,5x45" 

ü b e r f r a ß t und lackiert 

0 

Bohrung stabel le 
BOHRUNO XDIM YDIM BEZEICHNUNG 

AI 126 135 

07,8 
A2 126 165 

07,8 
A3 47 220 

07,8 

A4 155 250 

07,8 

B1 250 70 

M12x1.75 
B2 380 70 

M12x1.75 
B3 i J 5 0 230 M12x1.75 

B4 330 230 

M12x1.75 

C1 15 110 

M10x1,5 
C2 55 110 

M10x1,5 C3 15 190 M10x1,5 

C4 55 190 

M10x1,5 

01 23,5 155 

M8xl25 

D2 68,5 155 

M8xl25 

DB 12B,5 215 

M8xl25 
D4 178,5 215 

M8xl25 D5 23,5 M8xl25 

D6 68,5 230 

M8xl25 

D7 128,5 290 

M8xl25 

D8 178,5 290 

M8xl25 

El 260 150 
012 H7 

E2 380 150 
012 H7 

alle Passungsbohrungen ' $ • ± 0 , 0 5 

alle Gewinde- und Durchgangsbohrungen •^••O.l 

Farbgebung: 

RAL 7035 seidenmatt 12 Komponenten! 
gekennzeichnete F l ä c h e n ohne Farbgebung 

Gewinde und Passungen abdecken 

Lanqlöch, Bohr »TO 

DIN ISO 110? 

G200033 

M a n , « 1:5 Gt-chh )? BOT kg Heng; 

B a d e n s t ä n d e r 
ßesrbe i tunqsze ichn j i^g 

319-10-03-05-00 



T T 

D 

B 

o 
C N J . 

Eckenradien R5 
Kanten gebrochen 

R5 

Rz25 

Allgemeintolfiranzen 
nach DIN ISO 2768 - m 

Werk5tOckl<anten i j ^ , ilO-3 
01» 67.1 ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

M a ß s t a b G e w i c h t 16,006 kg Menge Allgemeintolfiranzen 
nach DIN ISO 2768 - m 

Werk5tOckl<anten i j ^ , ilO-3 
01» 67.1 ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

S 2 3 5 J R 

D a t u m Name 

Fußpla t te B e a r b . 05,11,2020 T S Fußpla t te G e p r . Fußpla t te 
Norm 

Fußpla t te 
G e z . 11,11,2020 S T R 

Fußpla t te 

G200033 319-10-03-05-01 
F o r m a t 

A 4 G200033 319-10-03-05-01 
F o r m a t 

A 4 G200033 319-10-03-05-01 
Bl 1 

Nr.: Ä n d e r u n g D a t u m Name E D V Nr, 



T 

D 

B 

Kanten gebrochen 

20 

Rz25 

Aligemeintoleranzen 
nach DIN ISO 2768 - m 

Werl<irückkjhten rO.̂  rO^ 
DINS7.4 ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

M a ß s t a b 1;5 G e w i c h t 22,137 kg Menge Aligemeintoleranzen 
nach DIN ISO 2768 - m 

Werl<irückkjhten rO.̂  rO^ 
DINS7.4 ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 
S 2 3 5 J R 

D a t u m Name 

Seitenplatfe ß e a r b . 05.11.2020 T S Seitenplatfe G e p r . Seitenplatfe 
Norm 

Seitenplatfe 
G e z . 11.11.2020 S T R 

Seitenplatfe 

G200033 319_10-03-05-02 
F o r m a t 

A 4 G200033 319_10-03-05-02 
F o r m a t 

A 4 G200033 319_10-03-05-02 
Bl 1 

Nr.: Ä n d e r u n g D a t u m Name E D V Nr. 



D 

B 

Eckenradien R5 
Kanten gebrochen 

T 

300 

20 

Rz25 

Altgemeintoleranzen 
nath DIN ISO 2758 - m 

WerKstucHkanten C.C 3 î O ] 
DIN 6 m ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

M a ß s t a b 1;5 G e w i c h t 18,460 kg Menge Altgemeintoleranzen 
nath DIN ISO 2758 - m 

WerKstucHkanten C.C 3 î O ] 
DIN 6 m ^ 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 
S 2 3 5 J R 

Da tum Name 

Kopfplaffe B e a r b . 05,11.2020 T S Kopfplaffe G e p r . Kopfplaffe 
Norm 

Kopfplaffe 
G e z . 11.11.2020 S T R 

Kopfplaffe 

G200033 319_10-03-05-03 
F o r m a t 

A 4 G200033 319_10-03-05-03 
F o r m a t 

A 4 

1 Maße 25,11,20 TS 
G200033 319_10-03-05-03 

Bl 1 

Nr.: Ä n d e r u n g D a t u m Name E D V Nr. 



Eckenradien R5 
Kanten gebrochen Rz25 

Allgemeinloleranzen 
nach OIN 150 2768 - m 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

M a ß s t a b 1;5 G e w i c h t 2 ,096 kg Menge Allgemeinloleranzen 
nach OIN 150 2768 - m 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 
S 2 3 5 J R 

D a t u m Name 

Rippe B e a r b . 05.11.2020 T S Rippe G e p r , Rippe 
Norm 

Rippe 
G e z . 11.11.2020 S T R 

Rippe 

G200033 319-10-03-05-04 
F o r m a t 

A 4 G200033 319-10-03-05-04 
F o r m a t 

A 4 G200033 319-10-03-05-04 
B l 1 

Nr • Ä n d e r u n g D a t u m Name E D V Nr. 



T 

D 

B 

Kanten gebroctien 

T T 

R10 

200 20 

Rz25 

AUgemeintoleranzen 
nach DIN ISO 2168 - m 

W c r k s t ü c k k a r t e n rlO.3 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

M a ß s t a b 1:5 G e w i c h t 9 ,407 kg Menge AUgemeintoleranzen 
nach DIN ISO 2168 - m 

W c r k s t ü c k k a r t e n rlO.3 

O b e r f l ä c h e 

n a c h 

DIN ISO 1302 

S 2 3 5 J R 

D a t u m Name 

Frontplatte ß e a r b . 05.11,2020 T S Frontplatte G e p r . Frontplatte 
Norm 

Frontplatte 
G e z . 11,11,2020 S T R 

Frontplatte 

G200033 319_10-03-05-07 
F o r m a t 

A 4 G200033 319_10-03-05-07 
F o r m a t 

A 4 G200033 319_10-03-05-07 
B l 1 

Nr.; Ä n d e r u n g D a t u m Name E D V Nr. 


