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Index 
Index 

gehärtet und angelassen 60±2 HRC 
alternativ: 
Rondschichtgehärtet angelassen 
720 ±50 HV30 Rht=0,4±0J 

Freistich DIN 509-F0,6x0,2 
3,2/ 0,8 

( V ) 
Änderungen 
revisions 

Datum 
date 

Name 
name 

B 

Allgemeintoleranz für Längenmaße DIN ISO 2768 

Toleranzklasse ISO 2768-mK 

E i 
c -

Toleranz 

0,5 
bis 
3 

±0,1 

über 
3 

bis 
6 

±0,1 

über 
6 

bis 
30 

±0,2 

über 
30 
bis 
120 

±0,3 

über 
120 
bis 

400 

±0,5 

über 
400 
bis 

1000 

±0,8 

über 
1000 

bis 
2000 

±1,2 

über 
2000 

bis 
4000 

±2 

Kantenzustand 
ISO 13715 
-0,1 +0,3 

Tolerierung DIN 7167 
dimension in mm 

projection ISO 5456 

Oberflächenschutz P R O T E C T I V E / FINISH 

Rauheitsprüfung nach DIN EN ISO 4288 
surface finish acc. to DIN EN ISO 4288 

Angabe der Oberflächenbeschaffenheit ISO 1302 
method of indicating surface texture ISO 1302 

Werkstoff ĝ l̂ncrs 
material 

Maßstab 
sca le 2:1 Gewicht: 

Weight: 
0.007 kg 

Halbzeug/semi-finished product Name Datum Benennung / designation 

erstellt Küster 13.09.2023 Bolzen 

nach Wahl des Herstellers geprüft Küster 13.09.2023 Bolt 
Norm 
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