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Lakovať: Práškovou farbou RAL 9005 matná
1x základný náter
2x vrchný náter

Rep. Part number Designation Pcs.
1 OX-0001-00-01 Zakladňa 2240x1535 -ø30x2 1
2 OX-0001-00-02 Základňa 3- 2194x1245 - ø25x1.5 1
3 OX-0001-00-03 Priečka 1-ø25x1.5 1
4 OX-0001-00-04 Priečka 2-ø25x1.5 2
5 OX-0001-00-05 Priečka 3-ø25x1.5 4
6 OX-0001-00-06 Priečka 4-ø25x1.5 3
7 OX-0001-00-07 Priečka 5 2
8 OX-0001-00-09 Priečka 7-ø25x1.5 2
9 OX-0001-00-10 Priečka 8-ø25x1.5 4
10 OX-0001-00-13 Držiak 3 2
11 OX-0001-00-16 Držiak navarací 10
12 OX-0001-00-17 Držiak mont. 10
13 OX-0001-00-18 Priečka 9 6
14 OX-0001-00-19 Držiak 2 4
15 ISO 4762  DIN 412 M5x10 1
16 ISO 4762  DIN 412 M5x40 10
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