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HMOTNOST 1 DÍLCE [kg]:

CELKOVÁ HMOTNOST VŠECH DÍLCŮ NA VÝKRESU [kg]:
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OZNAČENÍ SVARŮ DLE  ČSN EN ISO 2553 - SYSTEM "A" - ŠIPKA UKAZUJE NA OPRACOVANOU HRANU !

prevedenia OK:

Zhotovenie náteru:

Úprava povrchu ocele

Kontrola zvarov:

pred náterom:

F.

E.

D.

Zhotovenie zvarov:

POZNÁMKY K ZHOTOVOVANIU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ

Výrobné tolerancie:
Výroba oceľovej konštr.:

Trieda tolerancie

C.
B.

A.

ŽIAROVO POZINKOVAŤ, ODTOKOVE OTVORY V PRÍPADE POTREBY DOPLNIT

Povrch ocele dielca otryskať  podľa ISO 8501-1 na stupeň čistoty Sa 2.5

Penetračná kontrola  (PT) podľa ČSN EN ISO 5817 ( ak je požadovaná)
Magnetická kontrola  (MT) podľa ČSN EN ISO 5817 ( ak je požadovaná)
Charakteristika UT podľa EN ISO 23279, stupeň  prípustnosti "3" podľa EN ISO 11666 
Ultrazvuková kontrola  (UT) podľa EN ISO 17640 ( ak je požadovaná)
Vizuálna kontrola 100% všetkých zvarov podľa ČSN EN ISO 5817 , stupeň "C"
Zvar pri položke použiť aj pre zhotovenie zvarov ostatných položiek s rovnakým číslom položky vo výkrese
Prevedenie zvarov podľa ČSN EN ISO 5817 Trieda C
Príprava zvarových plôch podľa ČSN EN ISO 9692-1
Podľa ČSN EN ISO 3834-3, ČSN EN ISO 9692-1
odsek 11.1, 11.2, 11.3 viď príloha D1.1 až D2.27
Výrobné a montážne tolerancie podľa ČSN EN 1090-2  EXC2

Podľa ČSN EN 1090-2, Trieda zhotovenia : EXC2
Podľa ČSN EN 1090-2 odsek 11.2.2 Výrobné tolerancie
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