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1.) leichte Körnung im Zuschnitt beachten (4x)
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KONTROLA OHYBU:
32342.091101_01-001-351

- gratfrei /
free of burrs /
BEZ OTREPU
- Fehlende Maße siehe Datenfile /
see data-file for missing dimensioning /
CHYBEJICI KOTY SE ZOBRAZUJI V DATOVEM SOUBORU
- Allgemeintoleranzen für den Zuschnitt ± 0,1 /
general tolerances of pre-cut part ± 0,1 /
OBECNA TOLERANCE PRO REZY JE ± 0,1
- Der Zuschnitt ist vom Lieferanten auf seine Erfordernisse abzugleichen /
the pre-cut part must be harmonized with the producer's requirements /
POLOTOVAR MUSI DODAVATEL PRIZPUSOBIT JEHO POZADAVKUM
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ISO 2768
 - mK

Gewicht in g: 4758.72

All dimensions in mm   

Blech EN 10131 - 1,0 Blech EN 10130 -Fe P01A

Frontblech  
CU230
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Technische Freigabe
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