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ACHTUNG - Neue Verordnung!
   Es müssen alle Freimaße überprüft und
    auf der Zeichnung abgehakt werden!
  Maße mit Toleranzen wie Passungen müssen
überprüft und das IST-Maß eingetragen werden!
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 Zeichnungsnummer  Blatt

Welle
HSK 63-E

Gepr.: --.--.2022 -

Bearb.: 19-04-2023 Fischer

 EDV Nr. Datum Name

 Werkstoffnummer  1.7131
Masse ohne Toleranzangabe
nach DIN ISO 2768 - mK

16MnCr5

 Rohmaße
 Oberflaeche
   DIN ISO 1302

 Masstab: 1:1  Gewicht: 0.000 Kg
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Wuchtgüte G 2.5 DIN-ISO 1940
 

Spindeldrehzahl = 4500 min-1
 

Kegelschaft DIN 69063-5

x (      ,      )y z

A-A

Freistich DIN 509-E 0.6x0.3

Freistich DIN 509-F 0.6x0.3

nicht konvex

B-B

Wuchtbohrungen
vor dem Härten gefertigt

A-A
2:1

C-C Vorschlag fürs Wuchten
M6/8 tief (8x)

0 -0
.0

13

-0
.0

01
-0

.0
04

-0
.0

01
-0

.0
04

z

y

y y y

y

0,005 AB

0,001 A

0,001

0,001

+0
.0

21
0

y

+0
.0

33
0 +0

.0
02

-0
.0

02

y

y

AB

C


	Blatt 1
	Ansichten
	new_view_1
	links_4
	new_view_5
	links_7



