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\z/ ./ Ra125 ./ Rz80
V \/ Rab.3 \/ Rz40 unbemafte
Werkstlickkanten /
Y/ |\/Re32 J/Re5 e
0,4 -0,1 Rte F
W Ra0,8 Rz6,3 Q— unbemafite asen
0,5x 45
T
Zul. Abw. Oberflache MaBstab 1 : 1 A4I Gewicht
B:s ;31282_;68-m}< gg\ilhlesg L Werkstoff 1.4401; A4; X5CrNiMo17-12-2
Datum Name Modalbhr,
earb. o Benennung ]
Zep: I T Einstellbuchse
M30/M16
SR 21000392412
a | Ausd.816,5 hinzu 27.03.18 | Ziich. Art.-Nr. Auftrags.-Nr.
Zust Anderung Datum |Name B e B
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RO,2 1T 1 RO,2
N _ W
RO,2 RO.2
V ¢Ra12,5 \/RZBO
unbemalfite
. Werkstiickkanten V V Ra6,3 \/ Rz40
Rolle gehartet.
hri Hirte: ISO 13715
Vorgeschriebene Hirte: -0.4 " \/Ra3,2 \/R225
58'62 HRC 0,4 _0,1
L W, V Ra0,8 % Rz6,3
Zul. Abw. Oberflache Mafstab 2 : 1 A4| Gewicht 0,0 kg
e o Ll e g
Datum Name oSl N
oarb. T Benennung .
A T Fuhrungsrolle
: , 4 SR 2100036148b
: ;;% :?'Z::: f; Art.-Nr. Auftrags.-Nr.
i 05,
Zust Anderung Datum |Name Ers.f. [Ers.a.
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| Mi6 ~ V Ra12,5|, /Rz80
[¢Jeos[clo[s} L0 _ : unbemate VA v
- Werkstiickkanten \3/ Ra6,3 | /Rz40
: ! ISO 19715 \/ J
C 40 4, V Ra32 | /Rz25
unbemafte Radien !0,4 -0,1 \/ \/
R=5 \V/ \/ Ra0,8 J Rz6.3
110 - Zul. Abw. Oberfliche MafBstab 1: 2 IA3I Gewicht ~
180 B:N '731252.,7,.65'"“ 22‘,,‘32 1302 [Werkstoff PA 6 Erthalon beige
Datum Name %‘ﬂi‘lﬂg
Beal : adam enennun .
Gepr: 2223;;()’11; Z’?]clfjmer Fuhrung
P Frapst 2100039913d
O EERr e b T AN p—
Zust Anderung Datum | Name Ers. T, IErs. 3
3 | 5 T ;) N 5 2 T |
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Ansicht gedreht
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\z/ /Ra12,5|, /Rz80
MaBangaben ohne Zinkschicht \V /Ra6.3 | /Rz40
G.alvanisch verzinkt nach DIN EN ISO 4042 V \/Ra3‘2 \/RZZS
Silberfarbend
Schichtdicke = 7 ... 10um W |\/Re0% |, /Re63
Zul. Abw, Oberflache  |Manstab 1:1 IA3IGewicht 05kg
g:: '751282; 68-mK gg?hfg 1302 oo 70570, 5355027
Modell-Nr,
Datum Name Banennin
Bearb.| 29.01.2019 | Kirchner | o eund sl
unbemalte Gepr. | 31.01.2019 | Handt Sellfuhrung
Werkstiickkanten
ISO 13715
Zchng.-Nr.
04 |-0,4 2100042301a
‘H; a [Aufsatz v, 45 auf 39 02.09.19 | Zuchne Art.-Nr. Auftrags.-Nr,
Zust, Anderung Datum |[Name Ers f 2100036141 lErs d
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[D30]

M28x1.5
@20 H7 (*3°%")

Galvanisch verzinkt nach DIN EN 1SO 4042
Silberfarbend

Schichtdicke = 7 ... 10um

v (V)

JRa12,5

21

A
y Ra6,3 | /Rz40 TRemakie
Werkstlickkanten
ISO 13715
V % Ra3,2 % Rz25 04
’ /v ”~
0,3 |[-0,1 CMCS )
W V Ra0,8 V Rz6,3
Zul. Abw. Oberflache Mafstab 2 : 1 A4| Gewicht 0,1kg
i Il e e
Modell-Nr.
Datum Name Banenaung
Bearb. | 12.01.2018 Le .
Gepr. | 15.01.2018 | Handt Gewindebuchse
Zchng.-Nr.
A 2100042123a
a | swa4 hinzu 06.03.18 | Le Art-Nr. Auftrags.-Nr.
Zust Anderung Datum [Name| Ers. T, [Ers.a.
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1 %45 Fasa MafRe und Passungen im verzinkten Zustand!
i Galvanisch verzinkt nach DIN EN 1SO 4042
Silberfarbend
V < w) Schichtdicke = 7 ... 10pm
élljr{if\sbgé = g&eg%f;%oz MaBstab 1:1 |A3] Gewicht 0.5 kg
\Z/ \/Ra12 5 \/RZ80 i plad inlins :AVerkstoff 1.0570; 535502+N
’ lodell-Nr.
unbemalflte Bearb. 272)325(;'818 Zzzlf\'r‘szr perennung p—
Werkstiickkanten \)/ \/R36,3 \/RZ40 Gepr. | 10.07.2018 | S, Handt Seilfihrung
ISO 13715
Ra3,2 Rz25
o,iH__OA \’% \/ V g 2100043121a
W Ra0,8 Rz6,3 @ [|2xFase 5x45'hinzu _ |16.05.18]Ki Art=Nr. Aufirags.-Nr.
\/ \/ \/ Zust. Anderung Datum |Name Frs f IFrs d




