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-Al le so zusammengefügten Stellen komplett zuschweißen, 
dabei auf eine ordentliche Verbindung der Teile achten, 
nach dem Schweißen die Nähte auf die Blechhöhe einebnen 

(10001 

ACHTUNG! Beim SchweiDen darauf achten, dass immer 
im Wechsel gegenüberlegende Nähte erstellt werden, 
um den SchweifBverzug so gering wie möglich zu halten! 
Das Teil nach dem Schweißen Richten! 
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A-A ( 1 : 5 ) 

J 

Schweißnähte sauber verschlitfer 

Pos. Bezeichnung ZeictmungsnUfTimer HaJbzeug/Sactinr. WerislAlefetant 
1 2 SeFlenbiech 319-20-05-27-02 S355 ' 
2 2 Aufienplatte 319-20-05 27-03 S355 
3 2 Innenplatte 319-20-05-27-04 S355 
4 7 Stretje 3I9-2D-0S-27-05 S35S 
5 4 Senkrechte Strebe 319-20-05-27-06 S3SS 

ÜH 150 '30: 

: G200033 

.1 kg rttftqt 

Hubgabel 
jttiweiRzfiihriLng 

319-20-05-27-00 



B-B ( 1 : 5 ) 
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-Bearbeitete Fläche nicht lackieren, 
Bohrungen und Passbohrungen abkleben 

1170 
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C - C ( 1 : 5 ) 

012 H7 

Bearbeitete Fläche nicht lackieren, 
Bohrungen und Passbohrungen abkleben 

Farbgebung: 
RAL 7035 seidenmatt 12 Komponenten] 
gekennzeichnete Flächen ohne Farbgebung 
Gewinde und Passungen abdecken 

I . 

Bear-b ll51!2D?0 

DK ISO i3o: 

G200033 

Hubgabel 
BearbBitungsjpJihnung 

319-20-05-27-00 
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D 

B 

Kanten gebrochen 

R5 (4x) 

10 

Rz25 

Ailgemeintüleranzen 
näCh DIN ISO Z76B - m 

Werkituikkailen r 0 3 rö^ 

Oberfläche 
nach 

DIN (SO 1302 

Maßstab 1:2 Gewicht 1,249 kg Menge Ailgemeintüleranzen 
näCh DIN ISO Z76B - m 

Werkituikkailen r 0 3 rö^ 

Oberfläche 
nach 

DIN (SO 1302 
S355 

Datum Name 

Außenplatte Bearh. 19,11.2020 AK Außenplatte Gepr, Außenplatte 
Norm 

Außenplatte 
Gez. 24.11 2020 STR 

Außenplatte 

G200033 319-20-05-27-03 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-03 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-03 
Bl 1 

Nr.; Änderung Datum Name EDV Nr. 



T 

D 

B 

A 

Kanten gebrochen 

R5 (4x) 

10 

Rz25 

Allgemeintolersnzen 
nach OIN ISO 2768 - m 

WerksrütkkantEn r p i 

Oberfläche 
nach 

DIN ISO 1302 

Maßstab '|;2 Gewicht 1,249 kg Menge Allgemeintolersnzen 
nach OIN ISO 2768 - m 

WerksrütkkantEn r p i 

Oberfläche 
nach 

DIN ISO 1302 
S355 

Datum Name 

Innenplatte Bearb, 19.11.2020 AK Innenplatte Gepr Innenplatte 
Norm 

Innenplatte 
Gez. 24,11.2020 STR 

Innenplatte 

G200033 319-20-05-27-04 
Formal 

A4 G200033 319-20-05-27-04 
Formal 

A4 G200033 319-20-05-27-04 
Bl 1 

Nr.: Änderung Datum Name EDV Nr. 



D 

OO 

B 

Kanfen gebrochen 

T 

50 

54 

Rz25 

Allgeireintoleranzen 
nach OM 150 2168 - m 

WerksturkhaDren r 0 3 j - ö l 
0IN67W ^ ^ 

Oberfläctie 
nacti 

DIN ISO 1302 

Maßstab l/] Gewicht 0,178 kg Menge Allgeireintoleranzen 
nach OM 150 2168 - m 

WerksturkhaDren r 0 3 j - ö l 
0IN67W ^ ^ 

Oberfläctie 
nacti 

DIN ISO 1302 
S355 

Datum Name 

Strebe ßearh. 19.11.2020 AK Strebe Gepr. Strebe 
Norm 

Strebe 
Gez. 24.11.2020 STR 

Strebe 

G200033 319-20-05-27-05 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-05 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-05 
Bl 1 

Nr.: Änderung Datum Name EDV Nr. 



T 

D 

tn 

B 

Kanfen gebrochen 

T 

50 

54 

Rz25 

Allgemeintüleranzen 
nach DIN ISO 2768 - n 

Werkstijckkaiten tl"^ . Jl*^ 

mm, ^ 

Oberfläche 
nach 

DIN ISO 1302 

Maßstab W Gewicht 0.157 kg Menge Allgemeintüleranzen 
nach DIN ISO 2768 - n 

Werkstijckkaiten tl"^ . Jl*^ 

mm, ^ 

Oberfläche 
nach 

DIN ISO 1302 
S355 

Datum Name 

Senkrechte Strebe Bearb. 19 11.2020 AK Senkrechte Strebe Gepr. Senkrechte Strebe 
Norm 

Senkrechte Strebe 
Gez. 24.11.2020 STR 

Senkrechte Strebe 

G200033 319-20-05-27-06 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-06 
Format 

A4 G200033 319-20-05-27-06 
Bl 1 

Nr.; Änderung Datum Name EDV Nr 


