
A-A

X ( 3:1 )

A

A

N 12 N 11 N 10 N 9 N 8 N 7 N 6 N 5 N 4 N 3 N 2 N 1

Max. arithmetischer Mittenrauhwert Ra (Mikrometer)

Max.arithmetical mean roughness value Ra (micrometers)

50 25 12.5 6.3 3.2 1.6 0.8 0.4 0.2 0.1 0.05 0.025

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Ver-
wertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet, soweit
nicht ausdrücklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflich-
ten zu Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der Patent-
erteilung oder Gebrauchsmustereintrag vorbehalten. (DIN 34)
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Passing-on and copying of this document and usage and communication of its content are not allowed unless expressly approved. Failure

to comply entails obligation to pay for damages. All rights reserved in case a patent is granted or a utility model registered. (DIN 34)
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PARTS DESIGNATION IN ACCORDANCE WITH WORK INSTRUCTION 11000117

TEILEBEZEICHNUNG GEMAESS ARBEITSANWEISUNG 11000117

CASE-HARDENED AND TEMPERED 58 +4 HRC, EHT 0.5 +0.3mm

EINSATZGEHAERTET UND ANGELASSEN 58 +4 HRC,EHT 0.5 +0.3mm

8
2


f6
(-

0
,0
5
8

0
,0
3
6

-
)

6 f9 (- 0,04
0,01

)
-

Ra 0.4

Ra 0.4

  0.03  A 

R
a
 0

.4 30°

5

8350,5

9
2
a
11
(-

0
,6

0
,3
8

-
)



Keilwelle B20x82x92 DIN 5464

8
1,
5

-
0
,2

0
+



R3

1x45°

1x45°

36 - 0
0,5+


11
0

R2
R3

31 + 0,05
0,1+

 (02

1x45°

250,1 3360,2

  0.02  A 

9
1,
5
g
6
(-

0
,0
3
4

0
,0
12
)

-


  0.02  A 

R4
5 R4

0
3

Keilwelle W100x3x32x8f

DIN 5480

13
0


h
6
(-

0
,0
2
5

0
)

+

  0.02  A 

4
5
°

36,5

Ra 1.6

Ra 0.2
Rmr>50%

135

178

202,3

Ra 1.6 82

4,85

R1
R1

10
2
,1



Teilebezeichnung

AR
5
 p

o
li
e
rt

2
0
°

R
2

R
2

11
0


f8
(-

0
,0
9

0
,0
3
6

-
)

  0.02  A 

10
5
h
6
(-

0
,0
2
2

0
)

+


Ra 3.2

DIN 332-D M12

DIN 332-D M12

M
10

5
x
2 
9
9
.4
 

0
-
0
.1


0
.0
3
A

4
5
°

2
0
°

-0.2
-0.5

+0.5
+0.2


