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preplatovany spoj — svarovy
se dvé&ma pfFilozkami 8R22
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zavitoyd ty& téhlo 6R22 o
MZ24/— ocel| pev.tFidy 8.8 ocel 10505 (R) zavitovg bye
Pozndmka: M24 — ocel pev.tridy 8.8
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_UN Po osazeni kotevnich nosnikd je nutno zednicky opravit
— Ik [ vn&jsT |ic fasddniho zdiva takto:
— kotevni profil opatFit polymercementovym spojovacim mustkem
— vnitfek dréZzky i prOvrtu vyplnit ru&n& jadrovou VC omitkou
— osadit perlinku do lepidla
— natahnout findlnT $tukovou vrstvu

— provést malbu v barvé a odstinu vné&jstho povrchu zdi
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\ UPOZORNENI:

Veskeré rozmé&ry jsou pFevzaty z vykresl zaméfeni, jsou proto jen pfFibliZné.

P¥ed vyrobou prvkG OK nutno rozméry kontroln& p¥emé&Fit a uptesnit,
teprve ndasledn& zpracovat dilenskou dokumentaci.
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"D2” —._.d Material:

Tdhla — ocel B505/10505
Zavitové tyle M24 — ocel pev.t¥. 8.8
vysekat kapsu 835x250 mm na hloubku 125 mm

vnitfek kapsy vyrovnat cem.maltou a vloZit kotevni profil Kotevni U_\Oﬁ.__ UPN240 — ocel S235 JR

zavitovd ty& tahlo @R22

usOst

vysekat drdzku 50/60 pro vloZeni tdhla




