
(6) 55 

1 

(582) 

22 (6) 44 (6) 

unbemaßte 
Werkstückkanten 

I S O 13715 

\0A 1-0,4 

131/C/PB;PA/ IS0 18273/S-AI 5754 

131 /C /PB;PA/ IS0 18273/S-AI5754 

Schweißtechnische Angaben: 

.Schweißnahtvorbereitung nach I S O 9692-3 
-Allgemeintoleranzen f. geschweißte Bauteile n. ISO13920-AE 
-Schweißerprüfung nach ISO 9606-2 
-Alle nicht bemaßten Stirnseiten als Dichtnaht verschweißen 
-Alle Kehlnähte sind durchteufend und ringsrum zu schweißen 
-Scharte Kanten sind mit R 1 - R 3 abzurunden 

• SljmpliiaN -s - Nahia«Ae 
' Kefilram -a = NaMd̂ ke 
• Loch- unö Punklnahl - burcnmesser 
. LangkKh und Lmiaitnam 

Symbol mM Zusabsymbotan ui 
Nahlöng«, Anzahl Oer E.nioMngen 

BeweftungsB'iippe nach ISO 100*2 

Sch*eiliposrtion nach ISO 6W7 

Sdiwei^usali, i B. ISO 18273 

Schweißtechnisch freigegeb€ 
BeafbCKiungsstand Oer Zchng.: 
15.02.2019 

Schweißfachingwiiaur 
Schindler-Wendt 

6 Rippe 2100042253 3.3535; AIMg3 

5 Rippe 2100042252 3.3535; AIMg3 

4 Blech 2100042244 3.3535; AIMg3 

3 Rippe 2100C42243a 3.3535; AIMg3 

2 Rippe 210CC36214a 3.3535; AIMg3 

1 Rahtren 1 2100042251b 3.3535; AIMg3 

Pos . Stck. Benennung DIN/Zchng. Werkstoff 

_b_ Pw. 1 au« Indn b 
a PM.Umiilnde.a 

2ul, A(w, 
DIN ISO 276B-mK 
DIN 716e-m 

Oberfläche 
DIN ISO 1302 
Reihe 2 

MaßstaO 1 : 2 A2 GewicM 1,9 kg 

Schweißze ichnung R a h m e n 1 

für Fahrwerk W E 1 

2100042250d 



^ 131 /C /PB;PA/ IS0 18273/S- AI 5754 

Schweißtechnische Angaben: 

-Schweißnahtvorberertung nach ISO 9692-3 
-Allgemeintoleranzen f. geschweißte Bauteile n. ISO13920-AE 
-Schweißerprüfung nach ISO 9606-2 
-Alle nicht bemaßten Slimseiten als Dichtnaht verschweißen 
-Alle Kehlnähte sind durchlaufend und rir^gsaim zu schweißen 
-Scharfe Kanten sind mit R 1 - R 3 abzurunden 

Slumotnah\s = Nafild^ke 
Kerilnahl -a = NahMicke 
Loch- una Punktnaht -d - Durchmesset 
Langlüch und Uniennaht < - Lochbroile 

'SyniDol m* Zusatnymboton und Ergannmi :h D« EN ISO 2553 
p Namiar>9e. Anzahl det ElnzaUnaen 

Ö Ö 

7~Z 
< ® / O / Q / O 

on nach ISO 6947 -

Z (B . ISO 18273 

Schweißlechnisch freigegeben 
Baarbeilungssland der Zchng. 

15.01.2017 
SchweiGfach rnge raeur-
Schindler-Wendt 

•r Prütung.15.01.2017 

2 2 Rippe 2100039213a 3.3535; AIMg3 

1 1 Rahmen 2 2100039249b 3.3535; AIMg3 

Pos. Stck. Benennung DIN/Zchng. Werkstoff 

Stückliste 

Abw. Obelflache 
DIN ISO 276e-mt DIN ISO 1302 
DIN7168-rTi Reihe 2 

Gepr. 

Mafistab 1 , 2 |A2| Gewicht 1.4 kg 

Schweißzeichnung Rahmen 2 
für Fahrwerk 

2100039248b 



582 

[352] [123] 

541 

R 1 5 

2x 

R 6 

00,4 E C D 

R 1 5 

0 1 4 , 5 H 1 4 ( t g " ) 

Abwicklung 1 : 5 

R15 

2x 

R 6 

021 R 1 5 

D 

00,4 E C p 

_ 1 
^—L. - e - , 

1 1— 

- © « 1 

-1 
1 -e- -ffi-

Z ( 2 : 1 ) 

unbemaßte 
Werkstückkanten 

ISO 13715 

[0,4 [-0,4 

^ R a 1 2 , 5 ^ R z 8 0 

^ R a 6 , 3 y R z 4 0 

y R a 3 , 2 y R z 2 5 

y 
^ R a 0 , 8 y R z 6 , 3 

Z j I . Abw, Oberfläche Mafisiabi 2 |A2|Gewichi 1,6fce 
üirj Iii. 
DIN 716 «-m Re *»e2 Werkstoff 3.3535. AJMg3 

Bearb. -Säiüa 
27.03,2018 

Radam B«nennung 

Rahmen 1 
für Fahrwerk W E 1 

Gepf. 28.03.2018 Hanert 

B«nennung 

Rahmen 1 
für Fahrwerk W E 1 

B«nennung 

Rahmen 1 
für Fahrwerk W E 1 

B«nennung 

Rahmen 1 
für Fahrwerk W E 1 

K. Zchng.-Nr. 21 00042251C 

Züch. Art.JJr. JAuflrags.+lr. 

Änderung Dalum Name :ts,l . lEri.ö. 



— 

430 

80 

115±o 

07 
012,1 

06,2 

10 

(85) 

270 

200 ± 0 . 2 

300 ± 0 . 2 

470 

(80) 

07 

- e -

18 10 

7Z 
\6 

0) 

150 

Z ( 2 : 1 ) 

Abwicklung M1:5 

- 4 -

352±o,2 

unbemaßte 
Wertestückkanten 

ISO 13715 

PQE7.E5 fflTh«„ 

unbemaßte Radien 
R=6 

gelasert 

Oberila ehe 
DIN ISO 1302 
Reihe? 

15 01.?01i 

V 
y 

Ra12,5 

y 
Ra6,3 

y 
Ra3,2 

y 
Ra0,8 

y R280 

y 
Rz40 

y 
Rz25 

y R26,3 

We,*stoff 3,3535, AIM93 

Ratimen 2 

Izchng.JJf. 2100039249c 

Hin 



unbemaßte 
Werkstückkanten 

ISO 13715 
-0,4 

0,4 -0,1 
VT/ 

y R a 1 2 , 5 ^ R z B O 

V ^ R a 6 , 3 ^ R z 4 0 

^ R a 3 , 2 y R z 2 5 

^ R a 0 , 8 

Zust. Ände rung Da tum 

Zul. Abw. 
DIN ISO 2768-mK 
DIN 7168-m 

B e a r b . 
G e p r . 

Ober f läche 
DIN I S O 1302 
R e i h e 2 

Datum 

2 8 . 0 3 . 2 0 1 8 

2 9 , 0 3 , 2 0 1 8 

N a m e 

R a d a m 

Züchner 

Maßs tab 1 : 1 A 4 Gew ich t 

Werksto f f 3 . 3535 ; A IMg3 

Modell-Nr. 

B e n e n n u n g 

Rippe 
aussen an Fahrwerk 

Name 

Zchng. -Nr . 
2100042252 

Art.-Nr. 

E r s . f. I E r s . d . 

Auf t rags.-Nr. 

C:\VAULT_WORK\Dokumente\Projekte\Winden\SWi\GE\2100042252.idw 





unbemaßte 
Werkstückkanten 

ISO 13715 
-0,4 

0,4 -0,1 

^ R a 1 2 , 5 ^ R z 8 0 

^ R a 6 , 3 ^ R z 4 0 

^ R a 3 , 2 y R z 2 5 

y 
^ R a 0 , 8 y R z 6 , 3 

1 : 1 A 4 Gew ich t -

Zust. Ä n d e r u n g Da tum 

Zul. Abw. 
DIN ISO 2768-mK 
DIN 7168-m 

Ober f läche 
DIN I S O 1302 
R e i h e 2 

B e a r b . 

G e p r . 

Datum 

2 8 . 0 3 . 2 0 1 8 

2 9 . 0 3 . 2 0 1 8 

N a m e 

R a d a m 

Züchner 

N a m ' 

Werksto f f 3 .3535 ; AIIVIg3 

Model l-Nr. 

B e n e n n u n g 

Rippe 
für Rahmen 2 

Zchng. -Nr . 
2100042253 

Art.-Nr. Auftrags.-Nr. 

E r s . f. | E r s . d. 

C;\VAULT_WORK\Dokumente\Projekte\Winden\SWi\GE\2100042253.idw 



2x 
00,8 A B c 

M20X1.5 

unbemaßte 
Werkstückkanten 

ISO 13715 
-0,4 

0,4 -0,1 

[10] 

A 

B 

^ R a 1 2 , 5 ^ R z 8 0 

V ^ R a 6 , 3 ^ R z 4 0 

V ^ R a 3 , 2 y R z 2 5 

y R a O , 8 y R z 6 , 3 

Zust. Ä n d e r u n g Da tum N a m e 

Zul. Abw. 
DIN ISO 2768-mK 
DIN 7168-m 

B e a r b , 
G e p r . 

Oberf läche 
DIN I S O 1302 
R e i h e 2 

Datum 

2 8 . 0 3 . 2 0 1 8 

2 9 . 0 3 . 2 0 1 8 

N a m e 

R a d a m 

Züchner 

Maßs tab 1 : 2 A 4 Gew ich t 

Werksto f f 3 .3535 ; A IMg3 

Modell-Nr. 

B e n e n n u n g 

Blech 

Zchng. -Nr . 
2100042244 

1 Art.-Nr. Auftrags.-Nr. 

1 E r s . f. | E r s . d. 

C;\VAULT_WORK\Dokumente\Projekte\Winden\SWi\GE\2100042244,idw 



( 

gelasert 

unbemaßte 
Werkstückkanten 

ISO 13715 
-0,4 

0,4 L-0.1 

Alle nicht bemaßten Radien R5 

^ R a 1 2 , 5 ^ R z 8 0 

^ R a 6 , 3 ^ R z 4 0 

^ R a 3 , 2 y R z 2 5 

y 
^ R a 0 , 8 ^ R z 6 , 3 

Zust 

Kanten entgratet 

Ände rung Da tum 

L e 

Zul . Abw. 
DIN I S O 2768-mK 
DIN 7168-m 

B e a r b . 

G e p r . 

Oberfläctie 
DIN I S O 1302 
Re ihe 2 

Da tum 

12 .01 .2017 
12 .01 .2017 

N a m e 

Züchner 

R a d a m 

N a m e 

Maßs tab 1 : 1 A 4 G e w i c h t 0,0 kg 

Werksto f f 3 ,3535 ; A IMg3 
Modell-Nr. 

B e n e n n u n g 

Rippe 
für Rahmen 2 

Zchng. -Nr . 2100036214a 
Art.-Nr. Auf t rags.-Nr. 

Ers. f. lErs .d. 

: \ V A U L T _ W O R K \ D o k u m e n t e \ P r o j e k t e \ W i n d e n \ S W i \ G E \ 2 1 0 0 0 3 6 2 1 4 a . i d w 


