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Datum Name 

«»nwo DIN ISO U71S 

Allgam«in<ol«rar7 ISO 2768-rriK 

ProjeMion 

£ 3 © 

S236JR (1.0038) 

Oberiläclienbe'iandiung: 

galvanisch verzinW "B ' 

DIN 50961 

1,47 kg 

Bezeictviung: 

Mitnehmer 
Zerefinurgs.-Nr,: 

FERT.4.00055834 A2 
! FERT.a.Q0n55439 



6 J 5 \ 3 L_ 2 \ 1 

untol. Bobrungspos. [-̂  0,1 \ Maßstab: 1 : 1 | Gewicht: 0,19 kg 

Ailgemeintoleranz ISO 2768-mK Werkstoff; 16MnCr5 (1.7131) Blatt: 

1 Kanten OIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbehandlung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphaliert 
Gewinde weich ISO S717-Fe/Znph5rr4 
EHT; 0,8+0,2mm - Härte: 62±2HRC 

Blatt: 

1 Kanten OIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbehandlung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphaliert 
Gewinde weich ISO S717-Fe/Znph5rr4 
EHT; 0,8+0,2mm - Härte: 62±2HRC 

1 
vor, Bl. 

Kanten OIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbehandlung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphaliert 
Gewinde weich ISO S717-Fe/Znph5rr4 
EHT; 0,8+0,2mm - Härte: 62±2HRC 

1 
vor, Bl. 

Datum Name Bezeichnung: 

Führungsklotz Beartertet 10.08.2023 MD24 

Bezeichnung: 

Führungsklotz 
Gep.utl 10.08.2023 MD28 

Bezeichnung: 

Führungsklotz 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00055812 A3 FERT.4.00055812 A3 
Änderungen Dalum Name Erstuemendung; | P30102 F E R T . 8 , 0 0 0 5 S 4 3 7 



D D 

i n 

26,24 

18,74 

M3 (2x) 

Kart«nDINIS013715 

7 r \ 

untol. Bohrungspos, |»| 0,1 | 

Ailgemeintoleranz ISO 2768-mK 

18.07.2023 

Projektion 

E S © 

5 : 1 0,00 kg 

Werkstoff: S235JR (1.0038) 

O berfl ächen be ha nd lu ng: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

Blatt: 

1 

Bezeichnung: 

Gegenschraubblech 
Zeichnungs.-Nr,: 

FERT.4.00055023 A3 
EnjIverwendung: P30103 | F E R T , 8 . 0 0 0 5 5 1 9 5 
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@ VOLKSWAGEN AG beh»lt sich alle Rechte vor, Das gW ii-söesorxiere fu«f Err.ncl1jrb9srect.te, Krw-ho*, UmetoerrecWe und 
Nan>«isreäi(e scww Tuerda« Rech], cfiese als gewvrf ictie St̂ iutzrecHte anzumeldan. Jetie Vertuegurflstiaftjî rs md, Kopief-
und Werteigafcefecht uns, 

© All nglits rcmatn with VOLKSWAGEN AG. This applies cspeaaflv to righb of invention, know-how, Copyrights and lights 
to name vwell aitothe righi w patent trteieascammerdal pr(il«xive nghts. All rightsc*dispositJon, partioiarty for 
copvtng or tistnbutirB, rescfved. 

• tfarelation is bdieved to be accurate. In case of dlgrepancies the German >grslon shall 

Oberflächenbehandfun̂ : ««nlen DIN ISO )?T15 untol 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 5 0 % t - / ^ Bohfungspos. 

Madl VW 13705 
Acc-toVW 

13705 

7 ^ ,/RziÖÖ 

T 

Zul. Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe nach 01N ISO 2768-m (spanende Fertigung). 
Permissibfe deviation for nominal dimensions witfiout tolerance specification acc to 
CHN ISO 276S-tti (madiining Operation]. 

0.5 
6 

6 
30 

> 30 
120 

> 120 
400 

±0.3 ±0.5 

im 
1000 

1000 
20O0 

2000 
4000 

Stichmasstoleranz / Center-to-center dimension tolerance 

Für Stiftlöcher/for pinholes ±0,02 

Für Schraublöcher / to all screw holes ±0,2 x / * 
VJwir keine andere Nonn lirjcrl wrd, gilt fuer Mawfrohne To(er»r,angabe KN ISO 
UHessotheTspeatit:atioo:arenQted, •(tyQOZTgam shall applytodJinn^iariSMithCHAtolerarvLespe^ 

Bernefkung/ Note Kanten gebrochen 

Haerten 
Harder>fng 

ZSB-Bl. 
ASSY Sheet 

Betriebsmrttelnummer/ Operatrng equipment no. 

13-30D 380057/1 
Emsatzhaerletiefe 
Gase depth 

Maszstab 
Scale 

Vergueten 
Quervching and tempering 

N/mm' 

Werkstoff 
Material S235JR (1.0038) 

ic&^ishtr 
CAD-System und VerwaHungssystemschluessei/ CAD System and administraöon code 

Autodesk Inventor 

Sidierh. -Dok. 
Safety doc. 

E 3 

FahrzÄUflleihmummefA/Bdicle o»f1 r>urnbei 

Slueckliste 
Parts (ist 

K-Sl»noIl«iBn»la!us 

Auftraggebende Abteilung / Ordering departmexit 

Doku.-Verantwortl. 
Doc. resp. 

Abt, 
Oept. 

Artur Zvvierz 

HFB-M3/1 

Tele(ot> 
Phone 
Dazugehoerige Betriebsmittel 
Operating equipment 

Gez./ Drawn 

PffugbeJI 
Telefon/ Phone 

Maschine^ Machine 

Wontageanfage CM MEB 

Inventar-hir./ StocA number 

9308935 

Benennung/ Title 

Gegenhalter 
Montageanlage CM MEB 

Betriet>snntlelnummef/ Operaiing equipment no. 

13-30D 380057/1 

Kennzeicbnur^ nach 39D ZMS/Marking acc. To 390 2308 
Tolerierungsgrundsat; nach VW 01054 
TcMerancing acc. to VW 01054 

Mas25tab/Scale 

2 : 1 

Fomiat/ D. size 

A2 
aiatü" Sheet 

4 
von/ q\ 

siehe Blatt 1 
Dalum;' Dale 

24.09,2018 

FormPr986 12.09 ( ) ^ m ™ " d c S S r . ^ 
^VwrichtUTigsmasz „ Ausfallmasz 

Fixture dim. " Temporary dim. 
^ pRiefmasz 

Test din. 
Pnjetmasz tirt Bewertung 
Dim. tobe [fispected 

Theoretisches Wasz 
^ BasiC dim. 

, WeiVstoff-Kennzeichnung 
Maleriai markir>g 



ulniea SIUBIS 

8996£000't'iy3J 
l|aqönud 

25±0,01 f.H7 

45 

20 

Rz16 

6 , « ^ 0 -

Rz63 

@ VOLKSWAGEN AG »flaell acn aüe Hechte vw. Das gil msöcsondere fuerErfinrfungswclile. Kntm'+w», Uhotwr*chl« und 
Name<isrectile sowie luer das Recht, dies« als gewdrtHiche Schut̂ rachte anzufnelüen. VerfiMflungsbefugnis ind- Kopier
und Weirefgalwechl bei uns 

@ AH rigtits remain with VOLKSWAGEN AG. Tiis applies especially to rights of invention, know-tKrw, Copyrights and rights 
to name as well as to tt)e right to patent thex as commerciaf orotecOve rights- All rights oTdlspasitioa paftioilarly for 
copvine or distrtbuting, teserved. 
The EfTfilis^tfanslationtsbeliwed tobe acojrgle. Incaseofditcrepancies the German wrslon shall gcwm. 

Einsatzhärien und anlassen, Gewinde weich 
EHT: CJ.8+ 0,2mm - Härte: 5S±2 HRC 

KaWefvOIN ISO 1371 

SohAjogspos, 

Nach VW 13705 
Acc. (0 VW 

13705 

7 ^ 

Zuk Abweich*fng fuer Nennmasze ohne toleranzangabe nach DIN IS0 276S-m {spanende Pertigur^g), 
Permissib/e deviation for nominal dfmensions withoLft tolerarkce specification acc to 
DIN ISO 2768-m (machining Operation). 

0,5 > 6 > 30 > 120 
6 30 IZO 400 

±0.1 ±0.2 10.3 ±0,5 

4O0 
1000 

1000 
2000 

Stichmasstoleranz / Center-to-center dimension tolerance 

Für Stiftlöcher/ for pin holes ±0,02 

Für Schraublöcher/to all screw holes +0,2 ^ 
Wenn keilte arxle.^ hkxni 2rtwrt wini giil fuer Mawe ahn« Tderan^ 
Unlesj ottw spedfications are noted, Ott* ISO ns&m ihall awVl» dimenslora with<9<Jt tolerance specrTicatoiB. 
Bemerkung/ Note Kanten gebrochen 

ZSB-Bl. 
ASSY Sheet 

Betriebsmitlein Ummer/ Operaiing equrpment Jio. 

13-30D 380057/1 
Ernsatihaertetiefe 
Case depth 

Maszstab 
Scale 

Vergueten 
Quenching and temperina N/mm' 

Werkstoff 
Material 16MnCr6 (1.7131) 

CAD-System und Verwaltungssystemschluessel/ CAD System and administratkjn code 

Autodesk Inventor 

Sichert!. -Dok. 
Safety doc. 

Stuecfc liste 
Parts Iis! 

ja 
K-Stanil/De»grr slatut 

Agfiraggebende Abteilung / Ordering department 

DoJ(U.-Verantuw>rU. 
Doc. resp-

Abl. 
Depl. 

Artur Zwierz 

Hi=B-M3/1 

TeJefon 
Phone 
Dazugehoerige Betriebsmittel 
Operating equipment 

Gez./ Drawn 

Pflugbeil 
Telefon/ Phone 

Mascfiine/Machine 

Montageantage CM MEB 

Inventar-Nr./ SlotA number 

9308935 

Benennung/ Title 

Gegenhalter 
Montageanlage CM MEB 

iJnummer/ Operating equrpment no. 

13-30D 380057/1 

Kennzeichnur^ nach 39D 2308/t>flarking acc, To 390 2308 
Tolerierungsgrundsatz nach VW 01054 
Tolerancing acc. to VW01054 

Maszstab/ Scale 

1 : 1 

Formal/ D. size 

A2 
Glatt/ Sliset 

2 
var/o( 

Siehe Blatt 1 
Datjm/ Date 

24.09,2018 

^ Vorrichtungsmasz „ Ausfallmasz 
Fixture dim. Temporarydin 

j Pruefmasz 
Test dim. 

Pruefmasz mit Bewertung 
Dim. to be inspected 

Theoretisches Masz 
Basic dim. 

, Werfcstoff-Kenn Zeichnung 
' Waleriat marking 



D 

// I 0,05 I A h 

in 

X 

o 

B 

M16X1.5 

1x45° 

• Gewindefreistich 
DIN 76 - A 

025 

0,5x45° 

Rz 16 

/ U 0,05 

untol. Bohrungspos, [•̂ l 0,1 | Maßstab: 1 : 1 Gewicht: 0,28 kg 

APIgemeintolerar^Z ISO 2768-mK WerKstoff: 16MnCr5 (1.7131) Blatt: 

1 Kanten DiN äSO T3715 Projektion Oberflächenbehandrung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphatlert 
Gewinde welch ISO 9717-Fe/Znph5/T4 
EHT: 0,8*0.2mm - Härte: 6Z±2HRC 

Blatt: 

1 Kanten DiN äSO T3715 Projektion Oberflächenbehandrung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphatlert 
Gewinde welch ISO 9717-Fe/Znph5/T4 
EHT: 0,8*0.2mm - Härte: 6Z±2HRC 

1 
wn Bl 

Kanten DiN äSO T3715 Projektion Oberflächenbehandrung: 
Einsatzhärten und anlassen phosphatlert 
Gewinde welch ISO 9717-Fe/Znph5/T4 
EHT: 0,8*0.2mm - Härte: 6Z±2HRC 

1 
wn Bl 

Datum Name Bezeictinung: 

Zwischenstück Beaibeuel 16.08.2023 MD24 

Bezeictinung: 

Zwischenstück 
16.08.2023 MD24 

Bezeictinung: 

Zwischenstück 
Zeichnungs,-Nr.: 

FERT.4.00055848 A3 FERT.4.00055848 A3 
Status Änderungen Dalum Name Erstverwendung: | P30102 | F E R T . B . 00056437 



A-A ( 1 : 1 ) 
4x90"(=360") 

unlol. aotnmrvgspos. t«l 0,1 | MaKstat): 1 : 1 j Gewicht 0,4 t kg 

AllgatiwintQleran? ISO 276e-oiK w^Astofl: AlMgSi (3.3206) Blau: 

1 Karlen DIW ISO U71S Pro) eW Ion 

E 3 @ 

Ofrerflächenbehandlufig: 

Blau: 

1 Karlen DIW ISO U71S Pro) eW Ion 

E 3 @ 

Ofrerflächenbehandlufig: 

1 

Karlen DIW ISO U71S Pro) eW Ion 

E 3 @ 

Ofrerflächenbehandlufig: 

1 
Dalum Bezeichnung: 1™! ^ 

MD24 Zentrierflansch IG.Oa 2023 Zentrierflansch 
— 

Zeichnjr>g?.-Nf.: 

FERT.4.00055802 
Änd(r.,ngfir, Datum Nur™ 

Zeichnjr>g?.-Nf.: 

FERT.4.00055802 A2 


