
M10 -M20x1,5 

CO' 
CD" 

011 

\ 

06,6(4x) 

Rz4 

\ 

\ 

A-A 

0 6 H7(2x) 

in 

55 ±0,01 

f. 06H7 

in 

7,5 

Oberfläche: DIN 50961 
galvanisch verzinkt " B " 

Kanten nach DjN ISO 13715 

Untolerierte Bohrungsabstände ± 0,1 
+0,5 
+0,3 

ie^ekiine 26.02.2Q0; 

Allgemeintoieranz 
nach fSO 2768-mK 

Datum 

26.02.2007 

Maßstab: 

1:1 

CAD-System: Autodesk Inventor 
Werkstoff: 

St 37-2 
Auftragsnummer: 

15793P00 
Baugruppen-Nr.: 

FERT.8.00007914 
Bezeichnung: 

Anschlaghalter 
Zeichnungs.-Nr.r 

FERT.4.00006146 
I 

A3 
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3 2 1 

Oberfläche: DIN 50961 
galvanisch verzinkt " B " 

Kanten nach DIN ISO 13715 

V 
Untolerierte Bohrungsabstände ± 0,1 

Gleich bzw aehnlichen Teil 

Obertlaechenbeschaffenheit VW 13705, Seite 6 10.83 (DIN ISO 1302) 
g , Oberflaechen ohne besondere 

V Anforderung, wie sie durch 
efn beliebiges Ferigungs- . 
verfatiren hergestel« werden V = V Rz 10 

y ^ ^ R z i D O y = \ / w 

Zülaessige Abweichungen luer Masse ohne Toteranzangabe nach DIN 7168 mitte! 
von 0,5 ueber 6 ueber 30 ueber 120 ueber 315 ueber 1000 ueber 2000 

bis 6 bis 30 bis 120 bis 316 bis 1000 bis 2000 bis 40O0 
±0 ,1 ± 0 . 2 ±0 ,3 ± 0 , 5 ± 0 , 8 ± 1 . 2 ± 2 

Teil-Nr. Betriebsmittel Zeichnungs Nr. Bemerkung 

(000) 21-000-90C 328987/001 9 21-000-90C 328987/001 
ZSB-BI.: 1 |BL.Nr . :3 |Mass1ab: 1:1 |werkstoff: St 37 -2 (1.0037) 

Ersatz fuer Zeichnung: 
Planung Fuer d«se Zeichnung beraten wir uns alle Rediie vor, auch fuer 

den fall der Patenlerteilung «ler GebrauMsmusterEinfagung 
© Coppght Vctawagen *G, Wofeburg 

Benennung: 

Typerkennung RT Linie 2 nach IVI. 
Typerkennung Radträger 4 (n. Montageanlage) 

mm 
Masstab: 

Gepruett MD16 

Zeich.-Anzahl; S i e h e Blatt 1 

Datum:24.03.2011 

Entworfen: PrOWin 

Teilgezelch net: 

Bla«-Nr.: 3 

Zeichnungs-Nr. 

21-000-90C 328987/001 

B 



A-A ( 2 : 1 ) 

R 2 6 3 

Einsatzhärten und anlassen 
Gewinde bleibt weich 
Oberflächenhärte: 58 ± 2 HRC 
Einhärtetiefe: 0,8 + 0,2 

Untolerierte Bohrungsabstände ± 0,1 

Kanten nach DIN ISO 13715 

.-0,5 
-0.3 

1+0.6 
Uo.3 

kr 

AJIgemeintoleranz 
nacti ISO 276B-mK 

Waßstat: 

2 : 1 

CAD-System: Autodesk Inventor 
Werkstoff; 

16MnCr5(1.7131) 
AtjftFagsnumm«!: 

P22037 
Baugruppen-Nr • 

FERT.8.00027268 

_ Anschlagklotz 
Zeichnungs.-Nr. 

j FERT.4.00028457 



A-A ( 2 : 1 ) 

015 

20 

40 

RZ63 

Einsatzhärten und anlassen 
Gewinde bleibt welch 
Obetflächenhärte; 58 ± 2 HRC 
Einhärtetiefe: 0,8 + 0,2 

Untolerierte Bohrungsabstände ± 0,1 

Kanten nach DIN ISO 13715 

,-0,5 
-0.3 

kr 
* C . 5 

,3 1+0,3 

Allgflrtwintoleraoz 
nat*t ISO 276& f̂lK 

2 : 1 

CAD-System: Autodesit Inventor 

16 IVInCr5(1.7131) 
AuftragfinuftwTW: 

P22037 
Baugruppsn-Nr.: 

FERT.8.00027268 

Anschlagklotz 
Zeichnungs,-Nr.: 

FERT.4.00028458 



B-B ( 1 : 1 ) 

B 

o 
CO 

o 
o" 
-H 
o 
CO 

A - A ( 1 : 1 ) 

R z 16 

untol. Bohmnqspos, | * | 0,1 | Maßslab: 1 ; 1 Gewicht: 

Allgemeintoieranz ISO 2768-mK Werkstoff: S235JR (1.0038) Blatt: 

1 Karsten D1N[S0 13?1& Projektion 

E S ® 

Oberflächenbehandlurig: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

Blatt: 

1 Karsten D1N[S0 13?1& Projektion 

E S ® 

Oberflächenbehandlurig: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

von ei. 

Karsten D1N[S0 13?1& Projektion 

E S ® 

Oberflächenbehandlurig: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

von ei. 
Datum Name Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate Baarbertel 21.07,2017 MD2S 

Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate 
Gepröfl 21.07.2017 MD1 

Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00036238 A3 a 2x Durchmesser 6H7 hinzu 17.01.201i MD1 FERT.4.00036238 A3 
Status Änderungen Datum Name Erstverwendung: | P24114 | FERT.8.00032686 



B-B ( 1 : 1 ) 
0 1 2 H7 

A-A ( 1 : 1 ) 
0 1 2 H7 

R z 16 

untol. Bohmngspos. |$j 0,1 | Maßstab: 1 :1 | Gewicht: 0,61 kg 

Allgemeintoieranz ISO 2768-mK Werkstoff: S235JR (1.0038) Blalt: 

1 Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflacfienbehandlung: 
galvanisch vei^inkt "B" 
DIN 50961 

Blalt: 

1 Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflacfienbehandlung: 
galvanisch vei^inkt "B" 
DIN 50961 1 

von ßl 

Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflacfienbehandlung: 
galvanisch vei^inkt "B" 
DIN 50961 1 

von ßl 
Datum Name Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate aearbejter 27.03.2018 MD24 

Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate 
27,08.2018 MDl 

Bezeichnung: 

Aufnahme Baseplate 

H 

Zeictinungs.-Nr.: 

H 

FERT.4.00038521 A3 
H 

FERT.4.00038521 A3 
i la tus Änderungen Datum Name H Erstverwendung: | P25128 | FERT.8.0003SOB7 



Rz 63 

untol. Sotirungspos. [»| 6.i J 

Dalum 
|29.07.2O23| 

Projektion 

e 3 © 

5; 1 0,09 kg 

Werkstott: S235JR (1.0038) 

Obertläcnent/ehandl ung: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 
Bejelchnung: 

Ransch 
Zeichnungs,-Nr.: 

FERT.4.00038975 A2 



j - w i_ .— - — - i> .— ~' : • — - - ^ 1 — - <- — J -

MaftsteD- 5:1 j o^chv. 0,03 kg 

AilgemeintotefanT JSO ?7&8-mK We^stotf. S235JR (1.0038) e*ft: 
1 <art.n OINISO'ITIS 

E 3 ® 

Oberfläch enbehs Mlung 
galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

e*ft: 
1 <art.n OINISO'ITIS 

E 3 ® 

Oberfläch enbehs Mlung 
galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

<art.n OINISO'ITIS 

E 3 ® 

Oberfläch enbehs Mlung 
galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

CaiuTT. 

Klemmstück ?9,07.20?3 Haslb«ct< Klemmstück 
29,07.2023 MD3T 

Klemmstück 
zeicinungs.-Nr.: 

FERT.4.00038976 A2 FERT.4.00038976 A2 
Äiioonuigp" 0»nim E-slva«,eodij-*9 1 P30124 | FeftT.5. OOOSl ?1B 



(86) 

Rz 63 

KanMfiOINISOiaTlS 

urlor. Bohruf^spQS. \*[0,t j 

Aügenwintoteranj ISO 2768-mK 

Pr«(«kll0fl 

E 3 @ 

Haslbeck 
ICI031 

0.26 k.9 

W«rks1oH: C45 (1,0503) 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 
Be?eichnmig. 

Welle 
7eichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038979 A2 
, FERT S 00Q517I9 



unlol, üo+ituiigspos. |*| 0,1 | Maßaiati: 1:1 Gawichr 1,47 kg 

AngemshtolBfan? SO ?76fl-iiiK WerVstDff S 2 3 5 J R (1,0038) BlBtl: 

UnleoCMNISOISTIS 

ßxß 
ProjakSon 

C 3 ® galvanisch verzinkl "B" 
DIN 50961 1 

ProjakSon 

C 3 ® galvanisch verzinkl "B" 
DIN 50961 1 

Datum 
29,07.2023 

Name 
Hasbeck Aufnahme 

Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038980 [ ^ 2 

29,07.2023 MD3T 
Aufnahme 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038980 [ ^ 2 

Aufnahme 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038980 [ ^ 2 

Aufnahme 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038980 [ ^ 2 
Siarus Anaerungen Name 

Aufnahme 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00038980 [ ^ 2 





A-A ( 1 : 1 ) 

Rz 63 

unlol, Bohnirtgspt«. |4i P, 1 i:*«nchi: 1.63 kg 

Weri<s«rft- S235JR (1.0033) 

galvanisct̂  verzinkt 'B" 
DIN 50961 
eeiCichT'jnB. 

Adapterplatte 

FERT.4.00039001 A2 
P3012a I FERT 8. 0QO5555a 



I 
X 

12,5±0,01 f.H7 

0 6 H7 (2x) -M6 (2x) 

R z 16 

Änderungen 

Kanten DIN ISO 13715 

untol. Bohmngspos. | » | 0,1 | 

Airgemeintoieranz ISO 2768-tnK 

03,08.2022 

Proiektion 

E£3@ 

MD32 

2 : 1 Gewicht. 0,21 kg 

Weteteff: 16MnCr5 (1.7131) 
Oberflächenbehandlung: 
Einsatzhärten mä anlasset^ 
Gewinije weich 
EHT: 0,8+0.2mm • Härle: 62±2HRC 

phosphatierl 
ISO 97l7-FeCnph5/T4 

Blatt: 

1 

Bezeichnung: 

Blatte 
Zeichnungs.-Nr: 

FERT.4.00052145 A3 
Erstverwendjng: FERT.8. 00051631 

1 



D 

CD 

48 

30 

A-A ( 2 : 1 ) 

R2 63 ( 

\ 

T T 

untol. Botimngspos. | ^ | 0 , 1 | Maßstab: 2 : 1 Gewictit: 0,11kg 

Allgemeintoieranz ISO 2768-mK WerKstoff: S235JR (1.0038) Blatt: 

1 Kanten DIN (SO 13715 Projektion 

E 3 @ 

Oberftäctienbetiandlung: 

galvanisch vem'nkt "B" 
DIN 50961 

Blatt: 

1 Kanten DIN (SO 13715 Projektion 

E 3 @ 

Oberftäctienbetiandlung: 

galvanisch vem'nkt "B" 
DIN 50961 1 

von Bl 

Kanten DIN (SO 13715 Projektion 

E 3 @ 

Oberftäctienbetiandlung: 

galvanisch vem'nkt "B" 
DIN 50961 1 

von Bl 
Datum Name Bezechnung; 

Halterung 12.01,2023 MD32 

Bezechnung; 

Halterung 
09.12.2022 MD18 

Bezechnung; 

Halterung 
Zeichnungs.-IVr,: 

FERT.4.00052580 A3 FERT.4.00052580 A3 
Status Änderungen Datum Name Eretverwendung: | P29065 ] FERT.8.00053389 

D 

B 



Rz 16 

Jerarv ISO ?76«-<tiK 

<9nwn OINISO Proi«t«on 

E 3 © 

MaBstaO 5 : 1 j Gew 

Weriislgff: 16MnCr5 (1.7131) 

0.02 kg 

Oberfrächen behandlung-

EMI 0 BtO.gmm. Härle. 6212HRC 
[SQ97l7-Fe/Znph5rr4 

MDl 8 

Beieichnung: 

Zentrierzapfen 
Z«ictinunas,-Nr.: 

FERT.4.00052583 A2 
IFERT.B 0M53391 



Rz4 

5x45" 

0130 g6 

0 1 0 0 

30 

- / ±-

\ 
06,6 

Rz 63 

Daun) MamB 

Kamen DINIS013715 

nlol. Bohrunflspos. |»| 0,1 I 

ABgemeinloieranz ISO 276ft-mK 

17-06.2023 MD20 

E 3 ® 

Mallst«t>: 1 : 1 I Gciwtfit: 2.62 kg 
W^AsioH: 16MnCr5 [1.7131} 

OtK!rtl8cnenDeha«Jlu'>g 
plasmanilriert 
EHT: 0,3 ...0.5mm - Härle: 7ßO HV1 
Bezeichnung: 

Bauteil aufnähme 
?eichnungs.-Nt,: 

F E R T .4.00054931 A2 
F3<J1Z* l^gRT .6.00054602 





R z 63 

un1ol. Bonrungstioa, ^[0.1 | 

AHgermurloteranz ISO 
Pioieklior, 

0.34 kg 

w«rt<5ioif: 16MnCr5 (1.7131} 

Eins&tzhanen und anlass«« phosphaten 
Gemnde weich [SO 97T7-Fe;Zn<ih5n"4 
EHT: 0,8*0.aTiin - Härte. 62i?HRC 
B«ze ichin urg: 

Anschlag klotz 
Zeichnungs.-Nr.: 

FERT.4.00055536 A2 
I FERT.S. 0QQ5J607 



Rz 63 

jKantwiDIN ISO 13T1S| 

untol. Bofirungspos, |»| 0.1 | 

Allg«rTwintoleranz ISO 276a-mK 

Prqeklio 

e3« 

2 : 1 

W e « o t t S 2 3 5 J R (1.0038) 

gafvanisch verzinkl "B" 
DIN 50961 
Bezeichnung: 

Greiferfirger 
ZeKhnungs.-Nr.: 

FERT.4.00055604 A2 
I FERT.a. M05&557 



C7 I 0,1 

i>ntol. Boh>rungspos. |*| 0,1 | MaKstaö: 2 : 1 1 Gewehr 0,33 kg 

Wefl.5:ofl: S 2 3 5 J R <1.0038) Blalt: 

1 

1 

KaW»nDN ISO 13715 

e3@ 
OfBff öchftnbehandluog 
galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

Blalt: 

1 

1 

KaW»nDN ISO 13715 

e3@ 
OfBff öchftnbehandluog 
galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

Blalt: 

1 

1 
Datum 

Greiferfinger 
Zeicfinungs.-Nr.: 

16,08.2023 MD20 Greiferfinger 
Zeicfinungs.-Nr.: 

03.08.2023 MD 31 
Greiferfinger 
Zeicfinungs.-Nr.: 

Greiferfinger 
Zeicfinungs.-Nr.: 

FERT.4.00055605 A2 
65557~ 

FERT.4.00055605 A2 
65557~ Slams AnOerungen Daium NamB Erstv»wendung: | P30i;4 | FERT 8 OOC 

A2 
65557~ 



0 5 H7 (2x) 

> 

B 

Rz 16 

/ / 0,1 A 12 

X 

A-A 
+ 0,1 
+ 0,2 

X 

X 

Rz 16 

£ 7 I 0,05 

Rz 63 

untol. Bohrungspos. |^ | 0,11 Maßstab: 1 : 1 Gewicht: 0,53 kg 

Allgemeintoieranz ISO 2 7 6 8 - m K Werkstoff: S235JR (1.0038) Blatt: 

1 Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbetiandlung: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 

Blatt: 

1 Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbetiandlung: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

wn ai. 

Kanten DIN ISO 13715 Projektion Oberflächenbetiandlung: 

galvanisch verzinkt "B" 
DIN 50961 1 

wn ai. 
Datum Name Bezeichnung: 

Platte Beaibeilet 1 6 . 0 8 . 2 0 2 3 MD20 

Bezeichnung: 

Platte 
Geprüft 0 3 . 0 8 . 2 0 2 3 MD31 

Bezeichnung: 

Platte 
Ze>chnungs.-Nr.: 

FERT.4.00055608 A3 FERT.4.00055608 A3 
Status Änderungen Datum Name Erstverwendung: | P30124 | FERT.S. 00055557 

/ l \ 2 1 1 

D 


