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Sauber verschweif3t,
spannungsarm gegluht und sandgestrahlt.
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Zulassige Abweichungen fiir Mae ohne Toleranz'angabe
Langemale: DIN ISO 2768 - mittel
Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Oberflachen in
Anlehnung an

Thermisches Schneiden: DIN EN SO 9013-1 x 0,5 EN ISO 1302 Werkst:
Winkel-, Grenzmalle, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B RohmaR. Schweilteil Auftrags-Nr. Standard Kunde
bwum | Name | Schwenklager
Angel.|16.02.2016| Kimmer
Bearb.[16.02.2016 Beissel
Gepr. 116.02.2016 Beissel . .
Schweildteil

Mafstab

Zeichnung Nr. 8321_0

Typ FMD-1

Zust.

Andenung
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Zulassige Abweichungen fiir MaRRe ohne Toleranzéngabe

Langemale: DIN ISO 2768 - mittel

Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Thermisches Schneiden: DIN EN ISO 9013-1 x 0,5

Winkel-, GrenzmaRe, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B

Oberflachen in
Anlehnung an
EN ISO 1302

Werkst:

Rohmal. Schweiltei

Auftrags-Nr. Standard

Kunde

Datum Name
Angel.[16.02.2016| Kimmer
Bearb.|16.02.2016 Beissel
Gepr. (16.02.2016 Beissel

Schwenklager

Schweilteil

Mafstab

Zeichnung Nr. 8321_0

Typ FMD-1

Zust.

Andenng

Datum
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| - Zulassige Abweichungen fiir MaRRe ohne Toleranzéngabe Oberflachen in
R ad 3 , 2 | L Langemale: DIN ISO 2768 - mittel Anlehnung an
e —_— it, inkligkeit, S ie: SO - fei
I 4 11 Thermisches Schneiden: DIN EN 160 80131 x 05 " EN ISO 1302 Werkst: 1.0037 St 37-2
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MaRstab Zeichnung Nr. 8322_0 Bla:
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Typ FMD-1
Zst Andenng Detum | Neme
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Sauber verschweif3t,

spannungsarm gegluht und sandgestrahlt.

236.26319

Zulassige Abweichungen fiir MaRRe ohne Toleranzéngabe

Langemale: DIN ISO 2768 - mittel

Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Oberflachen in
Anlehnung an

Thermisches Schneiden: DIN EN ISO 9013-1 x 0,5 EN I1SO 1302 Werkst: St 37
Winkel-, GrenzmaRe, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B RohmaR. Schweilteil Auftrags-Nr. Kunde
Detun Name | Schwenkarm
Angel.[16.02.2016| Kimmer
Bearb.[16.02.2016 Beissel
Gepr. (16.02.2016 Beissel . .
Schweilteil

Mafstab

Zeichnung Nr. 8434_0

Blatt

Typ FMD-1

Zust.

Andenng




25

N

140

315

80

160

180

60

2X

Langemale: DIN ISO 2768 - mittel

L B

Zulassige Abweichungen fiir MaRRe ohne Toleranzéngabe

Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Oberflachen in
Anlehnung an

Thermisches Schneiden: DIN EN ISO 9013-1 x 0,5 EN IS0 1302
Winkel-, GrenzmaRe, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B Werkst: St 37 Rohmalf. Schweilteil Auftrags-Nr.
Detun Name | Schwenkarm
Angel.[16.02.2016| Kimmer
Bearb.[16.02.2016 Beissel
Gepr. (16.02.2016 Beissel

Schweilteil

2 280+2 bei Seitenplatte eingezeichnet

3030.2020

Derer

Mafstab

o o Zeichnung Nr. 8434_0 Blatt

Typ FMD-1

Zust. Anderung

Datum
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Zulassige Abweichungen fiir Malle ohne Toleranzéngabe Oberflachen in
e moontwinkikof. Symeiri: DIN 180 2768 - foln Anlehnung an
Thermisches Schneiden: DIN EN 1SO 9013-1 x 0,5 EN I1SO 1302 Werkst: 1.0037 St 37-2
Winkel-, Grenzmalle, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B Rohmalk. Schweilteil Auftrags—Nr. 12759 Kunde
b | Name | Schwenkarm (Universal)
Angel.[12.07.2016 Beissel
Bearb.| 12.07.2016 Beissel
Gepr. (12.07.2016 Beissel FT-Zeichnung
Mafstab Zeichnung Nr. 20004_0 e
1:2 Typ FMD-0 o
Zust. Anderung Datum | Name
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5 2 Verstarkungsrippe 20 x 20 x 405
L 1 Flacheisen 01 40 x 30 x 100
3 2 Anschweif3scheibe 810 x 45
2 2 Seitenwange Brennschnitt
1 1 Platte Brennschnitt
Pos.-Nr.| Anzahl Bezeichnung Abmessung

Zulassige Abweichungen fiir Malle ohne Toleranzéngabe

Langemale: DIN ISO 2768 - mittel

Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Oberflachen in
Anlehnung an

Thermisches Schneiden: DIN EN I1SO 9013-1 x 0,5 EN IS0 1302 Werkst:

Winkel-, Grenzmalle, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob
SchweiBkonstruktion Langen und Winkel: DIN13920-B

Rohmal. Schweiltei

| Auftrags-Nr. Zentriervorrichtung  Kunde

Angel.|18.12.2018 Beissel

Bearb.| 23.08.2019 Derer

Gepr. |23.08.2019 Derer

Schweilteil

Detum Name | Schwenklager f. Breite Kette

Malstab

1:2,5

Zeichnung Nr. 36005_0

Typ FMD-0 bis 2

Andenung

Datum | Name




