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Datum

Zust.

Werkst:

Maßstab

Gepr.

Bearb.

Oberflächen

Reihe 2

DIN ISO 1302

FRIEDR. KROLLMANN

Maschinenfabrik

D-58762 Altena

Auftrags-Nr.

Name

Zeichnung Nr.

Typ

von

Blatt

Beissel10.10.2016

Beissel10.10.2016

1.0037 St 37-2

1:2

Zylinderaufnahme

1

Zulässige Abweichungen für Maße 

ohne Toleranzangabe

DIN ISO 2768  - fein

DatumÄnderung Name

Rohmaß.

FMD-2

29127_0

Angel.

29.07.2016 Beissel
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1.0037 St 37-2Rippe 75x10x 10014
1.0037 St 37-2Anschlußplatte 80x20x8513
1.0037 St 37-2Platte 75x85x1012
1.0037 St 37-2Grundplatte 85x15x29011

Stückliste
MATERIALBezeichnungAnzahlPos.-Nr.

Datum

Zust.

Werkst:

Maßstab

Gepr.

Bearb.

Oberflächen

Reihe 2

DIN ISO 1302

FRIEDR. KROLLMANN

Maschinenfabrik

D-58762 Altena

Auftrags-Nr.

Name

Zeichnung Nr.

Typ

von

Blatt

Beissel24.01.2019

1.0570 St 52-3

1:1

seitlich

Zylinderanschluß

Zulässige Abweichungen für Maße 

ohne Toleranzangabe

DIN ISO 2768  - fein

DatumÄnderung Name

Rohmaß.

-

36031_0

Angel.

20.12.2018 Beissel
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Datum

Zust.

Werkst:

Maßstab

Gepr.

Bearb.

FRIEDR. KROLLMANN

Maschinenfabrik

D-58762 Altena

Auftrags-Nr.

Name

Zeichnung Nr.

Typ

von

Blatt

Derer20.10.2020

Derer20.10.2020

1.0570 St 52-3

1:2

Kette Festpunkt

Zulässige Abweichungen für Maße ohne Toleranzangabe

Längemaße: DIN ISO 2768  - mittel

Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Symetrie: DIN ISO 2768 - fein

Thermisches Schneiden: DIN EN ISO 9013-1  x 0,5

Winkel-, Grenzmaße, Grad- und Ebenheit: DIN ISO 2768 grob 

Schweißkonstruktion Längen und Winkel: DIN13920-B

DatumÄnderung Name

Rohmaß.

FMD-E-2

39016_0

Angel.

13.10.2020 Derer

Oberflächen in 
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EN ISO 1302
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