
Preisanfrage 
Seite 1 von 2 

Pos. Artlkelnr, Bezeichnung 

412059 

412058 

412404 

412411 

Antriebswalze Kft. 
bestehend aus 
1 S t k - 4 1 2 6 8 3 - E n d b u c h s e - D I N 671, 1.4301 (X5CrNi18-10) 
1 Stk - 412685 ~ Flanschbuchse - DIN 671, 1.4301 (X5CrNi18-10) 
1 Stk - 412686 - Edelstahlrohr nahtlos - DIN EN 10305-1 -1.4301 
(X5CrNi18-10) 

Zeich.Nr. Menge ME 

215.81-15-412059 
1,0000 Stk 

Zeichnungs Nr. 

Einzelpreis Gesamtpreis 

215.80-15^12683 
215.80- 15-412685 
215.81- 16-412686 

Gummierung K-FOOD7BRO-S 
Gummierung von Antriebswalze Artikel 412059 

Walze gut verpacken, damit weder durch 
Transport noch Verladung Beschädigungen 
oder Verschmutzungen entstehen 

215.81-15-412057 
1,0000 Stk 

Antriebswalze Kft. 
bestehend aus 
1 S t k - 4 1 2 6 8 3 - E n d b u c h s e - D I N 671,1.4301 (X5CrNi18-10) 
1 S t k - 4 1 2 6 8 5 ~ Flanschbuchse - DIN 671,1.4301 (X5CrNI18-10) 
1 Stk - 412780 - Edelstahlrohr nahtlos - DIN EN 10305-1-1.4301 
(X5CrNi18-10) 

215.82-15-412404 8 
1,0000 Stk 

Zeichnungs Nr. 
215.80-15-412683 
215.80-15-412685 
216.82-15-412780 

Gummierung K-FOOD7BRO-S 
Gummierung von Antriebswalze Artikel 412404 

Walze gut verpacken, damit weder durch 
Transport noch Verladung Beschädigungen 
oder Verschmutzungen entstehen 

215.82-15-412412 
1,0000 Stk 



Seite Ivoni 

28.08.2023 

Bearbeiter: Gomez 
Änderung: 
Version: 

Antriebswalze Kft.; 
412059 Zeich.Nr. 215.81-15^12059 

Position Artikel Menge Bezeichnung Werkstoff/D IN 1 Zeichnungs-Nr. 
001 412686 1 Edelstahlrohr nahtlos DIN EN 10305-1-1.4301 {X5CrNi18-10)| 215.81-15-412686 
002 412683 1 Endbuchse DIN 671, 1.4301 {X5CrNi18-10) 215.80-15^12683 
003 412685 1 Flanschbuchse DIN 671, 1.4301 (X5CrNi18-10) j| 215.80-15-412685 



SCHNITT A-A 
überdreht 

M8 (20x 

'Rd 140; i.4301 

/Ober f läche (e ingedreht 
' (durchgehend zylindrisch) 

DETAIL Z 
MAßSTAB 2 : 1 

Edelstahlrohrnahtlos 140x8: 1.4301 
(140x8 ist nur ein Vorsch lag , en tsche idend sind 
die Einhaltung der Endmaße und der Mindest­
wandstärken) 

Walze gut v e r p a c k e n , damit weder durch 
Transport noch Ver ladung Beschädigungen 
oder Verschmutzungen entstehen 

Brennschnittgute 321 
nach DIN EN ISO 9013 

Qualitatsanforderunqen 
nach DIN EN ISO 3S3"''. 

Kehlnahtdicken ohne BemaHung 
n Abhängigkeif zur Maf erialdicke 

Schweiliverfahren nach 
/135 

DIN £N ISO 1,063 
Prüfung von Schweir>ern 
nach DIN EN ISO 9606-1 

flateriatdicke 
s [mm] 

mn 

t^ahtdiclie 

a [mm] 
Schweiliausfuhrung / £ 

Stahl, Nickel. Titan und 
DIN EN IS 

ewertungsgruppen für 
deren Legierungen nach 
0 5817 C 

bis 3 
über 3 bis 6 
über 6 bis 12 
Uber 12 bis 15 
Uber 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
k 
5 
6 
7 

Allgemeintoleranzen für SchweiM-
Konstruktinnen nach 
DIN EN ISO 13920-AE 

bis 3 
über 3 bis 6 
über 6 bis 12 
Uber 12 bis 15 
Uber 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
k 
5 
6 
7 

SchwcjHnähle passiviert nach DIN EN 2516 

bis 3 
über 3 bis 6 
über 6 bis 12 
Uber 12 bis 15 
Uber 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
k 
5 
6 
7 

be prüft 

Antr iebswalze K f t 
il2{)59 

215 81-15-412059 



Maß+Passung Toleranz Abmaß 

0129 H7 +0,04 129,04 0129 H7 0 129 

0129 r6 +0,088 129.088 0129 r6 +0.063 129,063 

SCHNITT A-A 

•V,-.' 

0,5 
0,2 

Index 

ÜW IS0 27&S-n 
für F e r n ..nd _ace 

: i N ISO 276S-K 

Anderunosqrund 

Ro 1i.Ox8x109S 

1:2 
rorrr.al-
A3 

Gewkht laut CAD 

22.50 

Geprüft 

Datum 
Gezeich 30 05 2022 

12.10.2022 

f̂ame 
Gomez 

FiederlJnq 
Oherf iaft ienangabsr nach DIN ISO 1302 
WerJrst^jchkanten nach DIN ISO 13715 

CIN-FM-ISa 

EN 10305-1 

e3# SCHUTZVEPMERK r,ACH 
DIk 31 BE4CH1EN 

WErkstc f f 

1.4301 (X5CrNi18-10( 

Edels tah l rohr naht los 
Antriebswalze 

A-ikpl'Ujirir^r 
it12686 

7+=i(lin(jnr;snummer 

215.81-15-412686 
1/1 



Maß+Passung Toleranz Abmaß 

0129 r6 +0,088 129,088 0129 r6 +0,063 129,063 
0129 H7 +0,04 129,04 0129 H7 0 129 

SCHNITT A-A 

26 

Index 
Allgemeintoleranzen für 
Längen und WinkelmaDe 

DIN ISO 2768-m 
für Form und Lage 

DIN ISO 2768-K 

Anderunosgrund 

i0 2 •0,3 

120 
bis 
i.00 
Ts 

400 
bis 

10CO 
•0,8 

1000 
bis 

2000 

Gewich l a u K A D in |Kg 
2.10 

2000 
bis 

um 
±2 

4000 
bis 

8000 

Gezeich, 
Datum 

15,01,2019 
Name 
Gomez 

Geprüft I 12.10.2022 [ Fiederhnq 
Oberfläcnenangaben nach DIN ISO 1302 
Werkstückkanten nach DIN ISO 13715 DIN-EN-ISO 

SLHUIZVtHMtRK NACH 
DIN 34 BEACHTEN 

Abmessung / Halbzeug 
Rd 0140x26 671 

Werkstoff 
1.4301 (X5CrNil8-10) 

Artikelnummer 
412683 

Maflsfab 
1:2 

Format 
A4 

Benennung 

tndbuchse 
Antriebswalze Kft . 

Zeichnungsnummer 

215,80-15-^12683 
Index 

Blaft 
1/1 



SCHNITT A-A 

•0,2 
-0,5 

-0,5 
0,2 

Index 
Ailgemeintoleranzen für 
Längen und Winkelmafle 

DIN ISO 276a-m 
für Form und Lage 

DIN ISO Z768-K 

Anderunosgrund 
30 
bis 
120 
TU 

120 
bis 
400 

«00 
bis 

1000 

1000 
bis 

2000 

2000 
bis 

4000 

4000 
bis 

8000 
;3 

Gezeich 
Geprüft 

Datum 
15.01.2019 
12,10,2022 

Name 
Gomez 

Fiederling 
Oberflächenangaben nach DIN ISO 1302 
Werkstückkanfen nach DIN ISO 13715 

SCHUTZVERMERK NACH" 
DIN 34 BEACHTEN 

Abmessung / Halbzeug 
Rd 0 K O x 2 6 

Gewich laut CAD in IKg 
1,77 

DIN-EN-ISO 
671 

Werkstoff 
1.4301 (XBCrNi18-10) 

Ärtiheinummer 
412685 

r^aflsfab 
1:2 

Format 

A4 

Benennung 

anschbuchse 
Antriebswalze Kft 

Zeichnungsnutnmer 

215.80-15-412685 Blatt 
1/1 



Seite Ivoni 

28.08.2023 

Bearbeiter: Dutzke 
Änderung: 
Version; 

Antriebswalze Kft.; 
412404 Zeich.Nr. 215.82-15^12404 

I Zeichnungs-Nr. Position Artil<el Menge Bezeichnung Werkstoff/DIN 
001 412780 1 Edelstahlrohr nahtlos DIN EN 10305-1-1.4301 (X5CrNi18-10) 215.82-15-412780 
002 412683 Endbuchse DIN 671, 1.4301 {X5CrNi18-10) 215.80-15^12683 
003 412685 Flanschbuchse DIN 671, 1.4301 (X5CrNi18-10) 215.80-15-412685 



überdreht ) /Oberf läct ie feingedretit 
' (durct igehend zylindriscti) 

/Edeistahirotir nahtlos 140x8: 1.4301 
' (140x8 ist nur ein Vorsch lag , entsche idend sind 

die Einhcltuna der E n d m a ß e und der Mindest-
wondsförkenf K überdreht 

Rd 140: 1.4301 

Rd 140: 1.430! 

I oleranz AbmaA 
0 6 8 M7 D 6B 0 6 8 M7 •0.03 67.97 

0 1 2 9 H7 +0,04 129,04 0 1 2 9 H7 0 129 
0 1 2 9 r6 

SCHNin A-A /sollte 3,5 nnnn 
nicht unterschreiten 

DETAIL Z 
MAßSTAB 2 : 

\  I  ,  
3  

0,5x45° 

m 
\ 

0,5x45° 

Walze gut v e r p a c k e n , damit w e d e r durch 
Transport noch Ver ladung Beschäd igungen 
oder Verschmutzungen entstehen 

/Ro 6,3 

0,5x45° 

Brennschnittgiite 321 
nach DIN EN ISO 9013 

O.ualitäfsanfortjerungen 
nach DIN EN ISO 3834 

Kehlnahfdicken ohne BemafJung 
in Abhängigkeit zur Mafenaldicke 

Schweifjverfahren nach 
DIN EN ISO hm 

Prüfung von Schweißern 
nacti DIN EN ISO 9&06-1 

Hatenaldicke Nahtdicke 

a [mml 
SchweiMaustuhrung / h 

Stahl, Nicket. Titan und 
DIN EN IS 

ewertungsgruppen für 
deren Legierungen nach 
0 5817 C 

bis 3 
über 3 bis 6 
Uber 6 bis 12 
über 12 bis 15 
über 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
U 
5 
6 
7 

Allgemeintoleranzen für Schweil:-
honsfrükfionen nach 
DIN EN ISO 13920-AE 

bis 3 
über 3 bis 6 
Uber 6 bis 12 
über 12 bis 15 
über 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
U 
5 
6 
7 

Schweinnahte passiviert nach DIN EN 2516 

bis 3 
über 3 bis 6 
Uber 6 bis 12 
über 12 bis 15 
über 15 bis 20 
über 20 bis 30 

2 
3 
U 
5 
6 
7 

23 11 202? 

_ C 1 _ L . 

Anfr jebswalze K f f 
Ant^iebswalze gijmmiert 



SCHNITT A-A 

sol lte 3,5 mm 
nicht unterschreiten sollte 5 mm'̂  

oder größer 
sein 

-TT^ V / / / / / . 

Maß+Passung Toleranz Abmaß 

0129 H7 +0,04 129,04 0129 H7 0 129 

sol l te 3,5 mm 

A 

Index 
Al igenei r fo leranze^ ' J r 
L i ' igen „nc w ni^e.traße 

: iN IS0 2763-n 
für Fof-m und ^3 ;e 

DIN -SO 2769-K 

Anderunnsgrund 

7ÖJ 

Geprüft 

Datum 
23-11202? 
23.112022 

Name 

Dutzke 
Oberf ^fherangater rac D'N SO '302 
Werkslucf-kontcn noch DIM ISO 137IS Dl\ BUCHTEN 

ADmes^ijng / Halbzeug «•tctil laut CAD •;• 

25 81 
CIN-£"N-G3 

EN 10305-1 1 i301 (X5CrNi18-10l 
Artikelnumirer 

412780 
=ßst3b 

12 
For̂ T̂ at 

A3 
Ede ls tah l rohr naht los 

Antr iebswalze 

ZeJchnungsnummer 

215.82-15-^12780 eiatT 
1/1 


