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A A Annotation: rectification obligatoire aprés tonnelage 27/09/2018 Fl
Nos | WPSE DESCRIPTION DATE DESSINATEUR

Prohibited burrs
Manual deburring recommended
-(1)Imperative flat grinding on this two faces
all parts with shocks on these faces will not be accepted
-(2)Thes edges must remain sharp but without burrs

1 2 3 4

Nom de fichier CAO:
TIG_001_SB147-A#Piston principal

Tolérances Générales:
Etat de Surface: Ra= 3.2

Dimensions Linéaires : +/-

Dimensions Angulaires : +

0.1
/-0.5°

MATERIAU:

42cd4 état fraité Rm>1000MHA

TITRE:
a Piston principal

NOM DATE |IND
Dessin  |FI 25032019| - |ro A ITEMENTS. PROJET: SB147 Ref constructeur: -
CHEMIN DE VALIDATION ) REFERENCE NO. P:EN(I:DE'
Validation A .
Methodes A TIG_OO 1 _SB 1 47 A
Activation A |UNITES : mm, ° ECHELLE :1:1 |PLANCHE 1 SUR 1 A3
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