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COUPE C-C

ECHELLE 3 : 1

(2)

(2)

(2)

(2)0.02
0.05 A

Rectification fine

0.02
0.05 A
0.03 B

Rectification fine

A

B

NOTA :
Les cotes sont données apres finition, pour usinage, retirer les 
sur-epaisseurs dues au traitement
Ebavurer et casser les angles, sauf spécifications sur le plan

NOTA :
Les cotes sont données apres finition, pour usinage, retirer les
sur-epaisseurs dues au traitement
Dimensions are given after finish, for machining, remove the
thickness of treatment.
Ebavurer et casser les angles, sauf spécifications sur le plan
Deburring and break angles, except as specified on the plan

Material : 
6061 T6
Reference standard : GB/T 3190-2008
Mechanical resistance : ≥250 MPa
Tensile Strenght : ≥265 MPa
Elongation at break : ≥12%
Surface hardness in Vikers (if anodizing ) : ≥340 HV hard anodize

Material:
303 SS
Reference standard : GB/T 1220
Mechanical Resistance : >205 MPa
Tensile Strength : > 520 MPa
Elongation at break : > 40%

IDEALLY
Material : Nickel Aluminium Bronze
- REFERENCE: ASTM B148 / UNS C95800
- MECHANICAL RESISTANCE 
YIELD STRENGTH Rp ≥ 300  MPa
TENSILE STRENGTH Rm ≥ 600 MPa
ELONGATION  ≥ 15 %
Brinell Hardness ≥179

AT A MINIMUM
Material : High-strength Brass
- MECHANICAL RESISTANCE
YIELD STRENGTH Rp ≥ 300 MPa
TENSILE STRENGTH Rm ≥ 500 MPa
ELONGATION ≥ 5 %
Brinell Hardness ≥ 130

Material :
4140
Reference standard : ASTM A29/A29M-04
Mechanical resistance : ≥ 930 MPa
Tensile Strenght : ≥ 1080 MPa
Elongation at break : ≥ 12%

PRECONISATION MATERIAU AUCKING

ALUMINIUM remplacement de 2017 T4

ACIER INOXYDABLE remplacement 304L

BRONZE HAUTE RESISTANCE remplacement 

ACIER ALLIE remplacement 42cd4

Articulation (A )

Butée Hydraulique (BH )

Cartouche Inversée (CI )

Chape (C )

Coupelle Usinée (CU )

Divers (D )

Entretoise (E )

Interface Articulation (IA )

Joint (J )

Outillage (OUT )

Pièce Commune (PC )

Platine (P )

Réglable 1V (R1V )

Réglable 2V (R2V )

Tige (TI )

Tube (T )

Visserie et Consommable (V&C )

ANNOTATION B.E AUTO

Bavures prohibées
Without burrs

Corrosion protection during
travel, easily cleaning.

-AUCUNE BAVURES DETACHABLES ADMISES
-NO REMOVABLE BURRS ALLOWED

* Carbon steel + sintered bronze + PTFE 

Annotation pour bague de guidage en matériau SF-1P *

ACIER NON ALLIE remplacement XC38
préconisation mecalaser
Material : Rond laminé ou forgés
S355 
Reference standard : EN 10025
Mechanical resistance : ≥ 630 MPa
Tensile Strenght : ≥ 335 MPa
Elongation at break : ≥ 21%

ACIER NON ALLIE Anciennement XC38
préconisation chinois
Material :
C35 E
Reference standard : AISI:1035 / 1038
ASTM 1035 / UNSG10350
Mechanical resistance : ≥ 570 MPa
Tensile Strenght : ≥ 335 MPa
Elongation at break : ≥ 19%

ACIER NON ALLIE Anciennement XC48
préconisation chinois
Material :
C45 E
Reference standard : AISI:1045 
ASTM 1045 
Mechanical resistance : ≥ 585 MPa
Tensile Strenght : ≥ 450 MPa
Elongation at break : ≥ 16%

Material :  Tole laminé
S500 MC
Reference standard : NF EN 10.149-2/12-95
Mechanical resistance : ≥ 550-700 MPa
Tensile Strenght : ≥ 500 MPa
Elongation at break : ≥ 14%

Material : Pour coupelle emboutie
S355 MC
Reference standard : EN 10149-2
Mechanical resistance : ≥ 430 MPa
Tensile Strenght : ≥ 335 MPa
Elongation at break : ≥ 21%

Material :
- SEAMLESS COLD DRAWN STEEL TUBES
- E 355 + SR
- YIELD STRENGTH Rp 0,2 > 520 MPa
- TENSILE STRENGTH Rm > 600 MPa
- ELONGATION > 14 %

See postscript

<------ Cylindre intérieur

- L'ALESAGE Ø 30 DOIT ADMETTRE LE PASSAGE
D'UN CYLINDRE DE Ø 29.84 ET D'UNE LONGUEUR DE 200
-BAVURES DE COUPES PROHIBEES SUR LES FACES
-PARTICULES DETACHABLES PROHIBEES
- BORE Ø30 MUST ALLOW THE PASSAGE A CYLINDER Ø29.84
AND  200 LONG.
-BURRS CUT PROHIBITED ON FACES
-DETACHABLE PARTICLES  PROHIBITED

Material : Tube sans soudure laminé a chaud
S355 J2H
Reference standard : EN 10297-1
Mechanical resistance : ≥ 490 MPa
Tensile Strenght : ≥ 345 MPa
Elongation at break : ≥ 20%

* COTE BRUTE DU TUBE VERIN CALIBRE POSSIBLE
* RAW DIMENSION CAN BE ACCEPTABLE

Material : 
S275 : 
Reference standard : JIS G3113 SAPH 310
Mechanical resistance : ≥ 310 MPa
Tensile Strenght : ≥ 185 MPa
Elongation at break : ≥ 33%

Material : Acier ressort SOBEN
51 CrV4
Reference standard : AISI 6150 
                                  EN 10083/ 06
Mechanical resistance : ≥ ? MPa
Tensile Strenght : ≥ ? MPa
Elongation at break : ≥ ?%

(1)
Material: To be define
ultimate tensil strengh:Rm>720 Mpa
Yield strengh: Re>600 Mpa
Elongation>12%
Hard Chrome-plating STANDARD CB3500(A)
Surface roughness: Ra<0.2
Induction Hardness> 55 HRC
Induction depth: 1mm
thickness of chrome>25µm +/-5
Chrome Vickers Hardness= 850-1100 Hv

Définition matériau TIGE

Material :
- SEAMLESS COLD DRAWN STEEL TUBES
- E 410
- YIELD STRENGTH Rp 0,2 > 620 MPa
- TENSILE STRENGTH Rm > 700 MPa
- ELONGATION > 15 %

<----- Tube exterieur

NOTE:
Prohibited burrs
Manual deburring recommended
-(1)Imperative flat grinding on this two faces

all parts with shocks on these faces will not be accepted
-(2)Thes edges must remain sharp but without burrs

(1)

(1)
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TRAITEMENTS:
PROJET:

Nom de fichier CAO:
TIG_001_SB147-A#Piston principal

Dessin

Methodes

Validation

Ref constructeur:
NOM DATE

MATERIAU: TITRE:

REFERENCE NO.

ECHELLE :1:1 PLANCHE 1 SUR 1 A3

IMPORTANT :
PLAN POUR CONSULTATION
NE PAS UTILISER POUR FABRICATION

UNITES :  mm, °

Tolérances Générales:
Etat de Surface: Ra= 3.2
Dimensions  Linéaires : +/- 0.1 
Dimensions Angulaires : +/- 0.5° Piston principal

SB147

TIG_001_SB147

42cd4 état traité Rm>1000MPa

-
-

25/03/2019FI
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CHEMIN DE VALIDATION
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