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DATUM :

SCHVÁLIL :
TECHNOLOG :
PŘEZKOUŠEL :
VYPRACOVAL :

POLOTOVAR :

MATERIÁL :

( ISO E )METODA ZRCADLOVÉHO PROMÍTÁNÍ : 

POKUD NEJSOU UVEDENY JINAK
VŠEOBECNÉ TOLERANCE ISO 2768 - mK
TOLEROVÁNÍ ISO 8015
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2. NEZAKÓTOVANÉ ROZMĚRY DLE 3D MODELU
1. PŘESNOST DLE ČSN ISO 2768-1m

3. LAKOVAT ČERNÁ RAL 9005 (MATNÁ) 

0.00088 3 : 1 (1:1,5:1)
OBJEM :

788 mm3

A3S 650.01.9223.2KRYTKA ARETACE_PLAST
ASYMETRICKÁ

15.4.21Průša

3D tisk
HP 5200 Multi Jet Fusion

PA12
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