
Casser les angles vifs / Remove sharped edges 

 219 

 219 

Procédé Soudure / Welding process : 131

Sauf indications / Except Indications
a = x ep. mini / th. mini0,7

Traitement thermique de détente après soudage / After welding stress relief heat treatment

Température minimale de maintien / Minimum holding temperature : 590°C

Epaisseur de référence Referenced thickness : 19mm

Temps de maintien, vitesse de chauffage et de refroidissement sont
à fixer suivant indications de la ST 10000-00192-GS1 en fonction
de l'épaisseur de référence indiquée ci-contre

Holding time, heating time, and cooling time will be set following
document ST 10000-00192-GS1and according referenced thikness
indicated under
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Steel S235 JR  or  AISI 1018

 

Protection of surf :

Heat treatment :

Material :
Unless Otherwise Indicated
brut

Suppression des bavures et angle tranchant | Removal of burrs and sharp angle
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Modifications

Add external measurement a

a
DTM Class : 2-01-07 Sheet :

Mass (Kg) :

General tolerances to be
respected :
  ISO 2768                : m & k
  Welding                  : v
  Sheet Metal            :  v
  Mould                     :  ISO 8062
  Surface texture      :  ISO 1302
  Welding Symbols   : ISO 2553

CAUTION :
All dimensions are in millimeters
and projected view in ISO std 

Creation du document

Drawing Number

Size : Scale :

Rev :

Units :  mm

ModificationsDate
WA+10

Legacy ID
CL - Roll table Ø280x1100

Toute copie imprimée de ce document n'est pas gérée
Propriété exclusive de notre société. Reproduction
ou utilisation interdite sans notre accord écrit.
Any printed copy of this document is not managed
Exclusive property of our company. Reproduction
or prohibited use without our written agreement.
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EXEPT OTHER INDICATION



 1
70

 ±0
,2

 

8xM16
EQUIDISTANTS

BB

 232 
 256g6 

 256m6 

 232 

 2
70

 
 1

20
 

 1
20

 

 1
35

 
10 X 30°

2 X 45°

 R10 

 R10 

D

B-B
ECHELLE: (1 : 2)

1

 280 C

C

2

 1100 

 270  270 

 
25

6H
7 

 
25

6H
7 

10 X 30°

10 X 30°

 
24

2 

C-C
ECHELLE: (1 : 4)

 90° 

 2 

 4
 

D
ECHELLE: (1 : 1)

Pour toutes les decoupes et trous / For all cuts and holes 
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Rev :

Scale :Size :

Drawing Number

CAUTION :
All dimensions are in millimeters
and projected view in ISO std 

General tolerances to be
respected :
  ISO 2768                : m & k
  Welding                  : v
  Sheet Metal            :  v
  Mould                     :  ISO 8062
  Surface texture      :  ISO 1302
  Welding Symbols   : ISO 2553

Mass (Kg) :

Sheet :DTM Class : 2-01-07
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