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10,00 -2,00 HLUBOKÁ


50

,0
0

0,20 X 45°
2,00


50,00

podložka přilepená k dřevěné noze a soustružená společně s hranolem
mírně sražená hrana z vnější hrany
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Soustružené tvrdé dřevo
vyhlazené. Bude černý lesklý lak


