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Lakieren oder Pulverbeschichten
TAL 7035
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Pos. Artikel-Nr.Zchng.-Nr.Werkstoff

St. 37-2K

Gew.p.St.

45843.84

HEFTECGezeichnet

Gesehen

Geprueft

24.07.14

Zusammenst.-Nr.

Massstab

1:5

Norm-Nr. BemerkungenStueckzahl

1

IIIIII

Automation & Engineering

IV

HEFTEC GmbH

Gegenstand und Dimension

Ständer Unterbau

CPM.743.1043.C

Kanten gebrochen 0.4-0.6x45°
Allgemeintoleranz m SN 258440

RAL 7035
N8
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