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Kanten gesdumt — nicht gefast!

Fertigungspriifmethode
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1007 Kontrolle
Kontrolle 5 Stick
/ Charge 5 Stick
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1 Stk zu Beginn &
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1 Stk an Ende / Charge

Stichprobe in Prozent
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Einscheiben Sicherheitsglas DIN1249 bzw. EN12150-1

- — in Lieferpapieren bestadtigen!
C bei elektromotorischen Schlgssern
1 B bei einem nicht elektromotorischen Schloss
A bei zwei nicht elektromotorischen Schigssern
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