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DIN ISO
2768-mK

Federteller BP-Block
TT rail 22
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21.06.17  KA
18.06.19  JH
19.06.19 ML
19.06.19 AT
19.06.19 JF

MW04626

01                                     21.06.17    KALayout, Prüfmaße

02                                     18.06.19    JHLayout, Prüfmaß Oberfläche hinzu

section A-A 10O

9,8O

55
P

02

17

90°

25  P01 O

6 H8P03

5

16P04 O
R 1,5

R
1,

5

30

Inspection Characteristics (only for asa hydraulik internal use) - see QMF / DE3
Prüfmerkmale (für asa hydraulik internen Gebrauch) - siehe QMF / DE3

Nr Kategorie Einheit Nennmaß min. Ab-
messung

max. Ab-
messung

Prüfhäufig-
keit

Bemerkung

P01 Abmessung mm 25 24,8 25,2 1%

P02 Abmessung mm 55 54,7 55,3 1%

P03 Abmessung mm 6 6 6,018 1%

P04 Abmessung mm 16 15,8 16,2 1%

P05 Funktion 1% Oberfläche geölt

(    )

A A

material: 9SMn28, 9SMnPb28
surface: blank (oiled)

Hinweis für Lieferanten: Grundsätzlich sind im Rahmen der Fertigungsverantwortung des
Lieferanten alle erforderlichen Abmessungen innerhalb des Produktionsprozesses zu garantieren
und auch entsprechend zu prüfen.

Note for supplier: Within the scope of manufacture responsibility, all required measurements in the
production processes must be guaranteed and checked.
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