
Sämtliche Kanten 0,5 x 45°
Bohrungen nach Zeichnung : 1.47910/00 369-0023
Toleranz der Bohrungskoordinaten ± 0,2
Rechtsausführung gezeichnet
XXX Kennzeichnung, Herstell.-Nr. auf der Schulterseite
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Hierzu Stückliste 1.47910/00 369-2002
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Angaben d. Form- u. Lagetoleranzen überarbeitet, Freimaßtoleranzen neu hinzu

Bohrung D28 (Schnitt D); Toleranzen hinzugefügt

A 17, B 1, G 16, Form- u. Lagetoleranzen überarbeitet

13.03.2007

23.04.2007

08.04.2009

Pietsch
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Nabenscheibe
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KOMMISSION

Rieker

ALSTOM Power Boiler GmbH
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Ind. Art der Änderung Datum Name Bearb. Name gepr. Name Freig.

ANSICHT OHNE UNSERE GENEHMIGUNG DARF DIESE ZEICHNUNG NICHT VERVIELFAELTIGT, UEBERTRAGEN ODER BEARBEITET

WERDEN. SIE IST DRITTEN NICHT ZUGAENGLICH ZU MACHEN. ZUWIDERHANDLUNGEN WERDEN NACH PARAGR. 1, 17, 18

UWG VERFOLGT. SAEMTLICHE RECHTE NACH PARAGR. 7.1 PATG VORBEHALTEN.
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ZEICHNUNGS NR.

ZEICHNUNGS NR.
ALSTOM

ERSTELLER

MASSST.

FORMAT

GEZ.

GEPR.

DATUM NAME BENENNUNG

1100 MW Blöcke F/G (BoA 2/3)
Kraftwerk Neurath

Projekt Ph. Funktionseinheit Verfahrenstech. Kennzeichnung

Aufstellungsort Kennzeichnung

KKS-FunktionBV F Aggregat UAS Lfd.-Nr. Blatt Ind. Format

CAD-Zeichng.
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Tolerances

Castings
Welded fabrications
All other dimensions

Surface symbols
Geometrical tolerancing

: GTB 17  DIN 1680, Bl. 1 + 2
: BF  ISO 13920

: medium DIN ISO 2768

: DIN ISO 1302
: DIN ISO 1101

: Dimensions which are to be adhered to

Freimaßtoleranzen

Gußrohteile
Schweißkonstruktionen
alle übrigen Maße

Oberflächenzeichen
Form - und Lagetoleranzen

: GTB 17  DIN 1680, Bl. 1 + 2
: BF  ISO 13920

: mittel DIN ISO 2768

: DIN ISO 1302
: DIN ISO 1101

: Istmaße werden protokolliert
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