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5 Auftraggeber
C 09.10.2013 Lackierung FE
B 01.10.2013 Logo FE | FD | FD
A 02.09.2013 Zeichnungserstellung FE P‘A C T
Ausgabe Datum Art der Anderung Gez.: |Gepr.: | Freig.: TECHNOLOGIES
Angaben in mm. Toleranz laut Norm PrOJekt TS Rad Auftragnehmer
Alle Maf3e beziehen sich auf das Endprodukt inkl. Oberflachenbehandlung !
Detaillierte Dimensionierungen der Teile finden sich in der Datei "1000-01-001-001.3dm" ! Planinhalt Unterkonstruktion _ Variante 200 mm j
; RACT
Teil Teilenr. Name MaRstab : 1:3 System Nr. : - Interne Nr. : 1000-01-001-001-A TECHNOLOGIES
Stickliste




