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Bohrungen nach Zeichnung : 1.47910/00 369-0022
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Hierzu Stückliste 1.47910/00 369-2003
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Angaben d. Form- u. Lagetoleranzen überarbeitet, Freimaßtoleranzen nei hinzu

Toleranz, Bemaßung und Kennzeichnung hinzugefügt, Bohrung D28 in Schnitt B
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Ind. Art der Änderung Datum Name Bearb. Name gepr. Name Freig.

ANSICHT OHNE UNSERE GENEHMIGUNG DARF DIESE ZEICHNUNG NICHT VERVIELFAELTIGT, UEBERTRAGEN ODER BEARBEITET

WERDEN. SIE IST DRITTEN NICHT ZUGAENGLICH ZU MACHEN. ZUWIDERHANDLUNGEN WERDEN NACH PARAGR. 1, 17, 18

UWG VERFOLGT. SAEMTLICHE RECHTE NACH PARAGR. 7.1 PATG VORBEHALTEN.
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1100 MW Blöcke F/G (BoA 2/3)
Kraftwerk Neurath

Projekt Ph. Funktionseinheit Verfahrenstech. Kennzeichnung
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Freimaßtoleranzen

Gußrohteile
Schweißkonstruktionen
alle übrigen Maße

Oberflächenzeichen
Form - und Lagetoleranzen

: GTB 17  DIN 1680, Bl. 1 + 2
: BF  ISO 13920

: mittel DIN ISO 2768

: DIN ISO 1302
: DIN ISO 1101

: Istmaße werden protokolliert

Tolerances

Castings
Welded fabrications
All other dimensions

Surface symbols
Geometrical tolerancing

: GTB 17  DIN 1680, Bl. 1 + 2
: BF  ISO 13920

: medium DIN ISO 2768

: DIN ISO 1302
: DIN ISO 1101

: Dimensions which are to be adhered to
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