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A 1° Emission

DEB

Ind

Modifications Nom

Date

Reproduction interdite
Tous droifs réservés

Client: NUTRITION ET SANTE

Accord

Date Visa

Client

Extrudeur

Poids :
2797kg

Matiére :
Aluminium 6082 T6

Traitement :

Tolérances générales :

Usinage : NFE 02.350 Série: m

Chaudronnerie : NFE 86.050 Classe B

LB1 800

Corps cylindre alvéolé
SANS TROU DE GOUPILLE

Date Nom

Dessiné 05/07/2016 OEB

Réference: 28366 01C09-1

Vérifié

Planche | Révision

A

Echelle: 1:1

@B Devis: 17071

Format: A0
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