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Indications à graver hauteur environ 15 mm6 lamages et trous équidistans

3x 2 lamages et trous équidistans

Usinage détrompeur

6 trous équidistans

6 lamages et trous équidistans
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DTM Class : DTE Class : Sheet :

Reference Number

Mass (Kg) :

General tolerances to be
respected :
  ISO 2768                : m & k
  Welding                  : v
  Sheet Metal            :  v
  Mould                     :  ISO 8062
  Surface texture      :  ISO 1302
  Welding Symbols   : ISO 2553

FLASQUE COTE POUPEE
M16004

CAUTION :
All dimensions are in millimeters
and projected view in ISO std 

Creation du document

Drawing Number

Size : Scale :

Rev :

Units :

ModificationsDate

EXEPT OTHER INDICATION

WA +10

  

 Aluminium Alloy  EN AW-2017A  [Al Cu4MgSi(A)] or AA2017A

  Everywhere
Protection of surf :

Heat treatment :

Material :

Unless Otherwise Indicated

6.3
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