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A-A

2x M8V taraudee 20

45

90

@ 700+0,5

6 lamages et trous équidistans

Usinage détrompeur

3x 2 lamages et trous équidistans

'Material :
Aluminium Alloy

EN AW-2017A [Al Cu4MgSi(A)] or AA2017A

Heat treatment :
Everywhere

Protection of surf ;

5

2x M8V taraudee 20

6 trous équidistans

3 M8 ¢quidistants

6 lamages et trous équidistans

Indications a graver hauteur environ 15 mm

—— 2x M8 taraudee 20

EXEPT OTHER INDICATION
Genel‘it‘l(:(’lemnces tobe | YWA +10| - |12/04/2016|FX10394 | Creation du document
respected : N .
1SO 2768 :m &k Mod| Date By Modifications
Welding iV
Sheet Metal Mass (Kg) :
Mould : 1SO 8062
Surface texture  : I1SO 1302
Welding Symbols : ISO 2553 27606
Reference Number

(CAUTION :

All dimensions are in millimeters
land projected view in ISO std
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