Marquage du
N° de piece

- plan de symeétrie - ]
I'autre coté est strictement symétrique

(" longueur totale 3100 )
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Apres usinage marquer le N° sur la pigce -
Apres contrdle ajouter le poincon de contrdle

aux chiffres & frapper avant traitement

M thermique

Casser toutes les arétes vives

Tolérance générale Rugosité générale Localisation générale Coaxialité générale
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QUANTITE

MATIERE

PE HD 1000
Antistatique

[ visa |

[Ind] pate ] DESCRIPTION
| REVISIONS

Masse: 768.72g | Machine 202
Organe Encheve’rroge

Ecrele: 1:5 | rece  Peigne a créneaux SUPERIEUR R1907

AFFECTATION DATE
06/07/2016 |
TRAITEMENT Dessiné par Vérifié par
couleur JB Beaufils
NOIR

Ne: 79458 A3
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