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Apres usinage marquer le N° sur la piéce -
Apres contréle ajouter le poingon de contrdle

aux chiffres a frapper avant traitement

thermique

au Cr ue

Modification

Machine 203
Enchevetrage
Support arriere

Indice Date

Masse: 75.73g
Organe
Piece

1:1

Echelle:

Tolérance générale

JS12-js12
QUANTITE
MATIERE
AU4G
Visa

Rugosité générale

Casser toutes les arétes vives

Localisaf
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jon générale

Coaxialité générale
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