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Casser toutes les arétes vives
Aprés usinage marquer le N° sur la piéce - 5 . e
Aprés contréle ajouter le poincon de contréle Tolérance générale Rugosité générale Locdlisation générale | Coaxialité générale
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Echele: 2:1 | Piece  Bras escamotable N°: 79445 A4
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