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Abw. für Längenmaße (Aussen-, Innen-, Absatz-, Abstands-, Durchmesser-, Bearbeitungsmaße)
über 0.5

bis 3
über 3
bis 6

über 6
bis 30

über 30
bis 120

über 120
bis 400

über 1000
bis 2000

über 400
bis 1000

über 2000
bis 4000

f
m

Toleranz-
klasse

±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3 ±0.5 -
±2±1.2±0.8±0.5±0.3±0.2±0.1±0.1 ± 5'

über 50
bis 120bis 10 über 120

bis 400
über 10
bis 50

± 20'± 1° ± 30' ± 10'

Abweichungen für Winkelmaße des kürzeren Winkelschenkels

f, m

Toleranz-
klasse über 400

Werkstückkanten:
ISO 13715

Allgemeintoleranzen (CH):
SN EN 22768-mH

Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302

Allgemeintoleranzen (D):
DIN EN 2768-mH
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