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Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung 
und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdrücklich
zugestanden. Zuwiederhandlungen verpflichtet zu Schadenersatz.
Alle Rechte für den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung 
vorbehalten.
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Abw. für Längenmaße (Aussen-, Innen-, Absatz-, Abstands-, Durchmesser-, Bearbeitungsmaße)
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bis 50
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Abweichungen für Winkelmaße des kürzeren Winkelschenkels

f, m

Toleranz-
klasse über 400

Werkstückkanten:
ISO 13715

Allgemeintoleranzen (CH):
SN EN 22768-mH

Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302

Allgemeintoleranzen (D):
DIN EN 2768-mH
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