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Aprés usinage marquer le N° sur la piéce - ) L o
Aprés contréle ajouter le poincon de controle Tolérance générale Rugosité génerale Localisation générale Coaxialité générale
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QUANTITE AFFECTATION DATE il
04/07/2013
MATIERE TRAITEMENT Dessiné par Vérifié par
PEEK + 10% - E Traillou
A [28/06/2016 Modif de céte et rajout d'usinage ET CF, GR, PTFE
Ind | DATE DESCRIPTION VISA
REVISIONS
Masse: 577.23g | Machine Z1 0 , _
organe  Vis de réception
tchele: 1:1.2| Pece  Vis de réception 60F N°: 73285 A ‘ A2
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