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Vzta-ny rozmer [] Kontrolni rozmer Rozmer pripravku Prechodny rozmer

Zkuaebni rozmer

Zkuaebni rozmer

s hodnocenim

Teoreticky rozmer
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FPOH’E VleW Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). U U Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung).
S l \ 2. 1 Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN ISO 2768-m Pripustnad odchylka pro jmenovité rozmery hez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m
cale. ' (triskové obrabeni). Werte in | Hodnoty v mn (triskové obrabeni). Werte in / Hodnoty v mn
> 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 ) > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000
< 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 Fron‘t View < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000
+ 0.1 + 0.2 + 0.3 + 0.5 + 0.8 + 1.2 + 2 ' ' + 0.1 + 0.2 + 0.3 + 0.5 + 0.8 + 1.2 t 2
Scale: 2:1
Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Masze ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m. Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Masze ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud neni citovana ~ddnd norma, plati pro rozmery bez uddni tolerance DIN ISO 2768-m. Pokud neni citovana ~ddnd norma, plati pro rozmery bez uddni tolerance DIN ISO 2768-m.
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C. C.
Haerten Einhaertetiefe Vergueten Haerten Einhaertetiefe Vergueten
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‘ s Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden.
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| @ VOLKSWAGEN AG si vyhrazuje vaechna prava. To plati predevaim pro prava na ochranu vynalezu, know-how, autorskd prava
\ Q L a prava na ochranu jména, jakoz i pro pravo, tato prava prihlaaovat jako ochrannd prava. Ka~dé opravneni pro pou~iti vcetne
, prava na kopirovani a predavani dal nale~i ném.
Q\Q Cesky preklad je provedeny s ohledem na presnost. V pripade nesrovnalosti je prvoradd nemeckd verze.
| 0
1 o - 0.6 X45 e CAD-System und Verwaltungssystemschluessel/ System CAD a klic pro administrativni system Stueckliste
'O ' 1 Kusovnik
2 15 -0.3
— - = CATIA V5 R24 Ja | Yes
+0 ' 2 Sicherh.-Dok. Fahrzeugteilenummer/ Cislo dilu auta K-Stand/ Konstr. stav Datum/ Datum
2 0 -
- Ochrana dok. XXX XXX. XXX XXX XXX
. . . . . Auftraggebende Abteilung/ Zadavatel
SeCthn View C_C Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe an Schweisskonstruktionen. 6 @
H 7kS Pripustné odchylky ke jmenovitym rozmerum bez zadanych toleranci na svarené konstrukci. Werte in/ Hodnoty v mm
Scale: 5:1 > 2 > 30 > 120 > 400 | > 1000 | > 2000 | > 4000 | > 8000 | > 12000 | > 16000 | oo - [rest/pevné nach Schablone gebrannt Dokum. -Verantwortl, Firma/ Firma Gez./ Kreslil
< 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 < 8000 < 12000 < 16000 | < 20000 - |bewegt/pohybl. siehe Blatt Zodpovedny za dok.
Kanten gebrochen + +9 +2 +3 +4 +6 +8 +10 +12 +14 +16 Kanten gebrochen Palit dle aablony SBR ggs
Srazit hrany Srazit hrany viz list ' Telefon/ Telefon
- _r. , Telefon
—rah | | SchweiBnaht nach DIN 1912 a=5-8mm Oberflaechenrauheit/ roh
Nach VW 13705 740 225 . 72.5 z1 rchgehen hwei Nach VW 13705 «Az100 740 225 Rz10 26.3 22.5 z1  |Telefon
IS8 |/ N s | AT T A LACKIERUNG DER BAUTEILE |RAL 1018 |  ZINKGELB g:aﬁngﬁgzafmggzglgﬁim Drsnost ole vl LV v v v v v
_ W t / Durchgangsldcher/ W i i i i izeni
- 13705 /VSPWL/ y y TWQ% z BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038 svar dle DIN 1912 a=5-8mm prube?négd]’_ry 13705 y y V V V y y V Dazugehoerige Betriebsnittel Waschine/ Zarizeni
Prislusne provozni prostredky
L : : OBRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038 be- it : : -
Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN IS0 2768-m (spanende Fertigung). prube-ne svari Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN IS0 2768-m (spanende Fertigung). . Inventar-Nr. [ Tnvent
Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m Pnuti vy~ihat X Pgssbohil"ungen/ Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m nventar-ir./ tnventar. ¢.
(triskové obréabeni). Verte in / Hodnoty v mn licovane diry (triskové obrabeni). Werte in / Hodnoty v mn .
- - > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 BEARBEITUNGSFLAECHEN ZUEINANDER/ > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 [genennung/ Nazev Waszstab/Neritko
C C < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 VZAJEMNE K SOBE OPRACOVANE PLOCHY: 0.2 < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 N . k
STICHMASSTOLERANZ VON FLAECHEN ZU STIFTLOECHERN/ azev pripravku .
£ 01 t 0.2 £ 0.3 £ 05 t 0.8 t 12 P2 PRESNOST TOLERANCE PLOCH PRO KOLIKOVE DIRY: 0.1 £ 01 t 0.2 £ 03 £ 05 t 0.8 £ 12 P2 Prip 1:1
- Wenn keing aqderg Norm z;tiert wird, gilt fuer Masze ohne/Tgleranzangabe DIN ISO 2768-m. . Wenn keing anderg Nornj u;tiert wird, gilt fuer Masze ohne’Tgleranzangabe DIN ISO 2768-m. AFO
| | Pokud neni citovéna ~a,1dna norma, plati pro rozmery bez udéni tolerance DIN ISO 2768-m. StichmaB fir Gewinde u. Durchgangslécher TOl.iO,Q \/ Pokud neni citovéna ~'i\dna norma, plati pro rozmery bez udani tolerance DIN ISO 2768-m.
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Front V1iew 4 006 260 Presnost rozmeru pro kolikové a licované diry +0,02 v
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Scale. 2:1 : wie gezeichnet 33'38H 222222 von/ z
Haerten Einhaertetiefe Vergueten Teil| XXX 33-38H 111111 kresleny Haerten Einhaertetiefe Vergueten 4
Kalené HRC | Hloubka kal. vrstvy Zualechtit N/mmz Kalené HRC | Hloubka Kkal. vrstvy Zualechtit N/mm2
788-B1. Maszstab Werkstoff Teil | Xxx 33.38H 229999 spiegelbildlich  f7p.5), Maszstab Werkstoft . . atun/ Datum
Sestavovy vykres X Meritko 2:1 Material 11 600 zreadleny Sestavovy vykres X Meritko XXX Material XXX Kennzelchnung nach 39D 2308/ Oznaceni dle 39D 2308 XX.XX.2016
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Nach dem Schweissen spannungsarm gegliht!/
Stress-relieved after welding!

ab Blechdicke 15mm

Schweifiteile-Details

a=0,35 x t

Alle umlaufenden Beruehrungskanten durchgehend /
Every all-around contact edge shall be continuous

Allgemeintoleranzen nach DIN EN ISO 13920 AE/
General tolerances acc. to DIN EN ISO 13920 AE

ab Blechdicke 12mm

a=0,5 x t

Alle umlaufenden Beruehrungskanten durchgehend /
Every all-around contact edge shall be continuous

Allgemeintoleranzen nach DIN EN ISO 13920 AE/

Alle umlaufenden Beruehungskanten
durchgehend a = 0,7 x t
Allgemeintoleranzen nach DIN EN ISO 13920 AE

Alle Schweissnaehte fuer hochdynamische

Beanspruchung nach Bewertungsgruppe

DIN EN 25817-B ausfuehren/

Farbangabe

Pohyblivy dil

Bewegliches Teil

Statisches Teil
Staticky dil

Farbkennzeichnung dem Nummern-
stammbaum entnehmen
Color code from numerical index

Farbkennzeichnung dem Nummern-
stammbaum entnehmen
Color code from numerical index

Kontaktflachen nicht lackieren
Kontaktni plochy nelakovat

Kontaktflachen nicht lackieren
Kontaktni plochy nelakovat

LACKIERUNG DER BAUTEILE

RAL 1018

ZINKGELB

BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038
O0BRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038

LACKIERUNG DER BAUTEILE

RAL 9018

PAPYRUS WEISS

BAUGRUPPE / KONSTRUKCNI SKUPINA

Einzelteile-Details

01

SIEHE BLATT / NA LISTU: 01

1x SP

EINSATZ GEHAERTET/PQUZDRO KALENE
GEWINDE WEICH/ZAVIT MEKKY

von blatt / z listu

BAUGRUPPE / KONTRUKCNI SKUPINA : 01 1x

- |fest/pevné

- |bewegt/pohybl,

Sauber gefraest
Fréz. na cisto

02

VASVARVE
VASVARVE

VASVARVARVS

Verwendete Teile / Pou~ité dily

StichmaB fir Gewinde u. Durchgangsldcher Tol.x0,2 \7
StichmaB fir Stiftldcher u. PaBbohrungen Tol.0,02 \V

Lo , ;g t
Presnost rozmeru pro zavitove a prube~né diry *0,2 \/

© ©

BLATT x zugefiigt,
entfallen, geéndert
POS x zugefigt,
entfallen, geéndert

--.--.-- X/PW-XX Mustermann

i BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038 ANSICHT /POHLED
General tolerances acc. to DIN EN ISO 13920 AE ﬁ}lhvlvelgs Shglllbedcar‘r‘ledtout tgl:upi)or‘tl OBRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038 g?:;;i:echenrauhelt/ / Jestreckte Laenge Teil-Benennung Teil-Nr. K-Stand Presnost rozmeru pro kolikové a licované diry 0,02 \/
, 1ghly dynamic 10ads dacC. T0 quallty leve rozvinuta délka X t v : : ‘ / Konstrukcni stav
ab Blechdicke 6mm Sefveissteil DIN EN 25817 - B LACKIERUNG DER BAUTEILE JRAL 8015 | HINNELBLAU ¢/ burchgangsLicher| SCHNITT/REZ XX mn \// ( \// \// ) Nazev dilu Cislo dilu | o e patus) Datun
varenec prube~né diry
ALLe unlautenden Beruehrungskanten durongehend | T e e i COCULT (000 | fLit.i
Every all-around contact edge shall be continuous SchweiBnaht nach DIN 1912 a=5-8mm Alle umlaufenden Beruehrungskanten durchgehgnd / x/ Passbohrungen/ Kanten gebrochen \é/ < <7/ x/,) XXX XXX, XXX, XXX 009 XX. XX, XX
a=0,7 x t durchgehend geschueiBt Every all-around contact edge shall be continuous LACKIERUNG DER BAUTEILE |RAL 2003 | PASTELORANGE Licované diry Srazit hrany
AllgemeintOIeranzen naCh DIN EN ISO 13920 AE/ Spannungsarm gegliht a:0,7 X.t BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038 SChranenSlCherung lelChthOCtlte 243;
General tolerances acc. to DIN EN IS0 13920 AE Svar dle DIN 1912 a=5-8mm Allgemeintoleranzen nach DIN EN ISO 13920 AE/ 0BRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038 % ﬁ alle Buchsen und Lager bei Montage mit
prube~-ne svarit .
Pruti vy-inat General tolerances acc. to DIN EN ISO 13920 AE LACKIERUNG DER BAUTEILE |RAL 6016 | TURKISGRUN Kleber gesichert
BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038 Durchlaufrlchtung links Durchlaufrichtung rechts screu-lock light-Loctite 243:
OBRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038 ) ) y
Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe an Schweisskonstruktionen. Smer prUbth VleVO Sme[‘ pr‘ubehu Vpr'avo all bushes and bearings of montage
BEI GESCHLOSSENEN HOHL- Pripustné odchylky ke jmenovitym rozmerum bez zadanych toleranci na svarené konstrukci. Werte in/ Hodnoty v mn .
LACKIERUNG DER BAUTEILE |RAL 4001 | ROTLILA secured withe glue
ROERPERN ENTLUEFTONGS- S S o E e B I I I Dol IR PV BEARB. ANSCHRAUBFLAECHEN GEOELT, LACKIERT RAL7038 wie gezeichnet STIFTBOHRUNGEN UND GEWINDE
| < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < < 8000 < 12000 < 16000 < . )
BOHRUNG 04 ANFERTIGEN! : : : : : < 90 | - : : < 2000 0BRABENE PLOCHY LAKOVAT ANTIKOROZNI RAL7038 X 33-38H 111111 kresleny BELW VERCHROMEN ABDECKEN/
WORK IN ©4 BLEED HOLE + ) 40 +3 4 +6 +8 10 12 14 +16 E(H)F&éh?gx/EN?IEZ\K:Y?E\VITY PRI
WITH CLOSED HOLLOW BODIES! Iy 33.38H 222292 spmg?b%mlmh
; zrcadleny
BRUNIERT/CERNIT HART VERCHROMT/
. . TVRDOCHAON ALLE SCHRAUBVERBINDUNGEN
Zul.Abweichung fuer Masze ohne Toleranzangabe an Brennteilen. BRENNSCHABLONE ' ' MIT ZAHNSCHEIBEN
Pripustne odchylky pro netolerované rozmery vypalku. BURNING TEMPLATE B r‘ e n n t e l ]_ e - D e t a l ]_ S . wie gezeichnet
. Teil | XXX 33-38H 111111 kreslenf NACH FA.SCHNORR GESICHERT
Nennmasze / Jmenovity rozmer mm Bl./ SHEET: XX VSECHNY ZAVITOVE SPOJE
Werkstueckdicke . spiegelbildlich Y
Tovatka | 0 |23, | 310 28 [ 28 3t i 10002 2000 WASSERSTRAHLSCHNEIDTEIL xx | 33-38H 111111 Teil | XXX 33-38H 222222 Jrcadleny POJISTIT OZUBENYMI
materialu WATER JET CUTTING TEMPLATE Xx | 33-38H 999999 PODLOZKAMI FA. SCHNORR
mm Grenzabmasze / Mezni uchylky mm Bl./ SHEET: X . o
o<t w01 1203 |0 ls0s |07 lsos |09 |09 : : Teil / Dil: XXX BEARBEITUNGSFLAECHEN ZUEINANDER/
Werkstoff / Material: 1.0038 / ..mm VZAJENNE K SOBE OPRACOVANE PLOCHY: 0.2
>1<3.15 +0.2 +0.4 +0.5 10,7 +0.8 +0.9 + 1.1 LASERSTRAHLSCHNEIDTEIL , STICHMASSTOLERANZ VON FLAECHEN ZU STIFTLOECHERN/
1/2 Schnittfuge zugeben / Add 1/2 kerf ’ fRY: <0,
53.156.3 | 0.5 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 41.1 | 4.2 | 4.3 | 41.3 LASER JET CUTTING TEMPLATE / ge zugeben | / PRESNOST TOLERANCE PLOCH PRO KOLIKOVE DIRY: 0.1 —
>6.3<10 ol s e s |+t | 7 Bl./ SHEET: «x Wasserstrahlschneidteil ngﬁwﬂfm5 s | Az100 740 k225 | MRz10 | AR26.3 | ARz2.5 | Rz
e
>10<50 — | #1.8 | #1.8 | 1.8 | +1.9 | #2.3 | 3 | 4.2 1x | 33-38H 111111 13705 \7/ \}/ \y/ \p/ \%/ \;/ \%/ \;/
1X -38H 222222
>50<100 — | — |5 [ 2.5 2.6 | 3 | 3.7 | 4.9 .3|.3.:138 Dil: XXX Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung).
>100<150 _ _ 3.0 | 3.3 | 3.4 | 3.7 | 4.4 | 45.7 eil / Dil: Pripustné odchylkg pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN ISO 2768-m
Wel‘kStOff / Mater‘lal: SQSS\JRGZ / MM (tFlSkOVG Obrabenl)' Werte in / Hodnoty v mm
>150<200 — — +4 +4 t4.1 t4.5 5.2 6.4 . . 0.5 S 6 R 30 R 120 S 400 > 1000 > 2000
>200<250 — — — — — 5.2 | 5.9 | t7.2 1/2 Schnlttfuge zugeben / Add 1/2 kerf ; .6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000
Laserstrahlschneidteil
>250<300 — — — — — 6 6.7 | £7.9 + 0.1 + 0.2 + 0.3 + 0.5 + 0.8 t+ 1,2 + 2
1X 33-38H 1 1 1 1 1 1 Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Masze ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud neni citovana ~ddnd norma, plati pro rozmery bez uddni tolerance DIN ISO 2768-m.
1x ?21:;87 Sﬁ?QZXXX Bemerkung/ Poznamky -
BrennSChablonen ) Pausen gerOllt Werk tff. Naterial: S$235JRG2 | Positionsnr. |/ Pozice Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku
, : erksto aterial. ..MM .
Flame-cutting template blueprint rolled X °
1/2 Schnittfuge zugeben / Add 1/2 kerf XXX
Haerten Einhaertetiefe Vergueten
Kalené HRC  IHloubka kal. vrstvy Zualechtit N/mm2
ZSB-Bl. Maszstab Werkstoff
Sestavovy vykres X Meritko KKX Materidl XXX
ABSTREIFER / STERAC  P0S. XXX 1X KONTURSTUECK / TVAROVKA  POS. XXX 1X ////’_\\\\ KONTURSTUECK / TVAROVKA 1X ABSTREIFER / STERAC  P0S. XXX
siehe / viz  31-38D XXX XXX/XXX X siehe / viz  31-38D XXX XXX/XXX PLATTE ] DESKA xi(( }i ]i x;(( PLATTE / DESKA siehe | viz  31-38D XXX XXX/XXX X siehe / viz  31-38D XXX XXX/XXX
ABSTIMMPAKET 65x20x5 \\\\__//// \\\\-—//// ABSTIMMPAKET 65x20x5
ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB XXX 4x SADA DIST. PODLO}EK SADA DIST. PODLO}EK 4x XXX ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8x20-8.8 - ISO 4762 4x 31-38D 850 693 31-38D 850 693 4x M8x20-8.8 - IS0 4762
ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB m ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB - BETRIEBSMITTELNUMMER >
W8XXX-8.8 - DIN 912 W igxXX-8.8 - DIN 912 33-38H
3 i 111111
ZYLINDERSTIFT / KOLIK ZYLINDERSCHRAUBE / _ROUB ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB ZYLINDERSTIFT / KOLIK Beschriftungsschild Spannstelle X X TTIBRIZ22?
XXXX-A-St - DIN 7979 M8xXX-8.8 - DIN 912 M8xXX-8.8 - DIN 912 YXXK-A-St - DIN 7979 39V 1090/3 SPANNERGROBE OFFUNGSWINKEL
XX XX
BZ 2,9x6,5 ‘4x/4x @) Q
DIN 7971
SPANNER / UPINKA SPANNER / UPINKA
KONSOLE / KONZOLA 200 1X V 50.1 A10 T12 135° 1X 1X V 50.1 A10 T12 135° 1X KONSOLE / KONZOLA 200
31-38D 753 507 XXX 1X Fa. TUENKERS XXX 1X 1X XXX Fa. TUENKERS 1X XXX 31-38D 753 507

KONSOLE / KONZOLA 200

31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

KONSOLE / KONZOLA 200

31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

KONSOLE / KONZOLA 200

31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

KONSOLE / KONZOLA 200

31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

XXX

XXX

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A10 T12 135°
Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A0 T12 135°
Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK
XXXX-A-St - DIN 7979

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A0 T12 135°
Fa. TUENKERS

SCHUTZKAPPE / OCHR. KRYT
AK1.1 V50.1 T12
Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK
XxXX-A-St - DIN 7979

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

SCHEIBE / PODLO}KA
10-200HV - IS0 7090

1X
1X

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

ABSTIMMPAKET 65x20%5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

ABSTIMMPAKET 65x20x5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

ABSTIMMPAKET 65x20x5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

XXX

XXX

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

ABSTIMMPAKET 65x20x5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

ABSTIMMPAKET 65x20x5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

ABSTIMMPAKET 65x20x5
SADA DIST. PODLO}EK

31-38D 850 693

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

XXX

XXX

XXX

XXX

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A10 T12 135°

Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A10 T12 135°

Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

SPANNER / UPINKA
V 50.1 A10 T12 135°

Fa. TUENKERS

SCHUTZKAPPE / OCHR. KRYT
AK1.1 V50.1 T12

Fa. TUENKERS

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK

XxXX-A-St - DIN 7979

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB

M8xXX-8.8 - DIN 912

SCHEIBE / PODLO}KA

10-200HV - IS0 7090

KONSOLE / KONZOLA 200
31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

KONSOLE / KONZOLA 200
31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK
XXXX-A-St - DIN 7979

KONSOLE / KONZOLA 200
31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / "ROUB
M8xXX-8.8 - DIN 912

ZYLINDERSTIFT / KOLIK
XxXX-A-St - DIN 7979

XXX
XXX

KONSOLE / KONZOLA 200
31-38D 753 507

ZYLINDERSCHRAUBE / ‘ROUB
N8xXX-8.8 - DIN 912 04 XXX

03 XXX
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XXX 09 XXX

08 XXX
XXX
XXX 07 XXX
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33-38H 111111

33-38H 222222
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CAD-Konstruktion

Konstrukce pomoci CAD

Anderungen
uber C A D

mussen

erstellt werden

Zmeny musi byt
provedené pres CAD

N

Y,

Verwendete Teile / Pou~iteé dily

Teil-Benennung
Nazev dilu

Teil-Nr.
Cislo dilu

K-Stand

Version/ verze

Konstrukcni stav

Datum/ Datum
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XXX

XXX XXX

(¢) VOLKSWAGEN AG

prava na kopirovani a preddvani dal ndle-i nam.

behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden.
Jede Verfuegungsbefugnis incl. Kopier- und Weitergaberecht bei uns

@ VOLKSWAGEN AG si vyhrazuje vaechna prava. To plati predevaim pro préva na ochranu vyndlezu, know-how, autorskd préava
a prdva na ochranu jména, jakoz i pro prdvo, tato préva prihlaaovat jako ochrannd prava. Ka-dé oprévneni pro pou~iti vcetne

Cesky preklad je provedeny s ohledem na presnost. V pripade nesrovnalosti je prvorada nemecka verze.

CAD-System und Verwaltungssystemschluessel/ System CAD a klic pro administrativni system
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Kusovnik

CATIA V5 R24 Ja [ Yes
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