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Tento vykres je vyluénym duSevnim vlastnictvim a obchodnim
tajemstvim fy. T - CZ,a.s.. Pouzit mize byt jen za souhlasu,

nebo podle pfikazu povéfeného pracovnika firmy.

Zneuziti bude trestné stihano!
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DO HLOUBKY 0,3mm A VYPLNIT BiLOU BARVOU C2001/1000, DLE P3Q 2013. POZNAMKA
/ I 1. BODOVE SVARIT DLE P3Q 45112 - NASLEDNOU OCHRANU
OTLiAKvl’J PO ELEKTRODACH PVR/OVADET/EOUZE UVNITR KRYTU.
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5 ZuSlechténi Netolerované rozméry ISO 2768-c
N 1 5 Kéde Material
Meéfitko Kreslii Adamec JIFI Norm.ref. Hruba hmotnost - ]
11 Prezkougel vyr.projed. Machota CGist. hmotnost 1,052 kg é g %_
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