E GOLDBECK

Betoneinbauteile aus Baustahl mit angeschweiRter Bewehrung

Inhaltsverzeichnis
I AN | [ =T o ¢ L=T 1 2
A |V - =] o - | SPPRRRRN 2
2.1.  Flachstahl DIN EN 10025 ........cccoiiiuuiiiiiiee e e e e ettt e e e e e e e s et e e e e e e e e s snnannaeaaaaeeaaeannnnnnees 2
2.2, Profilstahl DIN EN LO25........ccutiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeee ettt 2
2.3.  Rohrprofile, z.B. Rechteckrohre nach DIN EN 10219 (kaltgefertig).........ccccccvvvvvvrrrennnen. 2
2.4. Betonstabstahl B500B nach DIN 488-1 mit U-ZeiChen ............ccccoeeveeeeeeieecie e, 2
1 T (o =1 4 1 AT o SRR 3
4. OberflachenvorbehandIUNg ......ccoooo i e e 3
5. SChweilRVerDINAUNGEN ... 3
5.1. SchweilRen von Baustahl nach DIN EN 1090.........ccccoieiiiiiiiiiiiiaii e e e e 3
5.2. Schweil3en von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660............ccccuuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeneen, 3
5.2.1. Tragende Schwei3nahte nach DIN EN ISO 17660-1 ..........cccvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeen, 3
5.2.2. Nichttragende Schweil3nahte nach DIN EN ISO 17660-2 .............couvviieeiieeeeiieniiinnnnn. 3
5.3.  Prufungen, Arbeitsproben, FertigungsbucCh ... 3
(ST o] g o 1] o] g K3 o 11 V) 200 3
A = U 174 =T AV ] o Yo T SSRPPPPRRPIN 4
8. Liste der vorhandenen Spezifikationen ... 4
Benennung: Betoneinbauteile aus Baustahl mit erstellt: 15.06:2022 Entw. Bausysteme
angeschweil3ter Bewehrung geprilft: Lemke
b 120.07.2012 Lemke Herstellerqualifikation Typ Tabelle 1 | Tabelle2 Ifd. Nr. Index
Zusatz:
23, 25,27, )
32,56, 71 S G45 (0001 | b
Tabelle 0 Tabelle 1 Tabelle 2 Tabelle3

Seite 1 von 4



E GOLDBECK

Betoneinbauteile aus Baustahl mit angeschweilRter Bewehrung

1.

2.2.

2.3.

2.4.

Allgemeines

Die Herstellung von Betoneinbauteilen aus Baustahl und Bauprofilstahl mit angeschweifl3ter
Bewehrung unterliegt verschiedenen Herstellungsnormen und bedarf fur das Verschweif3en
von Bewehrungsstahl auch besonderer Qualifikationen.
a) Schweil3en von Betonstahl — Tragende Schwei3verbindungen nach DIN EN ISO
17660-1
b) SchweiRen von Betonstahl — Nichttragende Schweil3verbindungen nach DIN EN ISO
17660-2
c) Werden Schubstiicke an einer Ankerplatte angeschweif3t, so gilt hierfir die DIN EN
1090 und die Ausfiihrungsklasse EXC 2, wenn nicht anders gefordert.
Aus den verschiedenen Herstellungsnormen ergeben sich unterschiedliche Anforderungen an
die Grundmaterialien und deren Prufung.
Besonders beim Zukauf von Einbauteilen ist auf dieses Herstellungsnormen und die daraus
resultierenden Anforderungen und ggf. Prifungen zu achten.
Im Anhang sind fir verschiedene Einbauteile Spezifikationen zusammengestellt, die beim Zu-
kauf verwendet werden kénnen.

Material

. Flachstahl DIN EN 10025

Far Ankerplatten wird Flachstahl nach DIN EN 10025 der Festigkeitsklassen S235 JR+N
(oder +AR) und S355 J2+N (oder +AR) verwendet.
Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204:

fur S235: Werkszeugnis 2.2

fir S355: Abnahmeprifzeugnis 3.1
Flachstahl fur Ankerplatten mit aufgeschweil3ter Bewehrung missen gemalf DIN EN ISO
17660-1 Abs. 6.6.2.2 frei von Dopplungen sein. Der Nachweis erfolgt nach EN 10164 bzw.
EN 10160 - S1 durch UT (Ultraschallpriufung) im Raster 200x200mm, jedoch kann auf eine
Randzonenprufung der einzelnen Platte verzichtet werden.
Bei Materialdicken > 30mm ist das Grundmaterial mit Aufschweil3biegeversuch zu prifen oder
es erfullt die Aquivalenzkriterien.
Die Bewertung einer erforderlichen Z-Giite erfolgt nach DIN EN 1993-1-10, Tab.3.2. Die Pri-
fung ist geman DIN EN 10164 durchzufihren.

Profilstahl DIN EN 1025
Festigkeitsklassen S235 JR+N (oder +AR) und S355 J2+N (oder +AR)
Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204:

fur S235: Werkszeugnis 2.2

flr S355: Abnahmeprifzeugnis 3.1

Rohrprofile, z.B. Rechteckrohre nach DIN EN 10219 (kaltgefertig)
Festigkeitsklassen S355 J2H
Prifbescheinigung nach DIN EN 10204: Abnahmeprifzeugnis 3.1
Werden an Rohrprofile Bewehrungsstdbe angeschweildt z.B. beim Knippelauflager fur
Rippendecken, so sind hier besondere Anforderungen zu beachten:
Fur das Schweil3en im kaltverformten Bereich muss das Material gem. DIN EN 1993-1-8 Abs.
4.14; Anmerkung in Tab. 4.2:
a) Al beruhigt
b) C<=0,18%; P =0,02%; S <0,012%

Betonstabstahl B500B nach DIN 488-1 mit U-Zeichen
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5.2.

E GOLDBECK

Konstruktion

Grundsatzlich sind alle Schwei3nahtarten und —abmessungen auf der Fertigungszeichnung
anzugeben. Bohrungen in den Ankerplatten zur Entliftung sind in Abhangigkeit der Einbaula-
ge vorzusehen, bei Betonfertigteilen ist die Einbaulage in der Schalung maRRgebend.
Besondere Angaben zum Schweil3en von Betonstahl und erforderliche Prifungen, sowie An-
gabe der Schweilnorm fur Betonstahl (DIN EN I1SO 17660) sind auf der Fertigungszeichnung
zu vermerken.

Oberflachenvorbehandlung

Alle Stahlteile die miteinander verschweil3t werden, mussen folgende Anforderungen erfullen:
a) Betonstahl: walzblaue Oberflache ohne grof3e Zunderschichten
b) Baustahl: gestrahlte Oberflache, frei von Zunder und Kihlschmierstoffen

SchweilRverbindungen

. Schweil3en von Baustahl nach DIN EN 1090

Schweil3ndhte zwischen Baustéhlen werden nach DIN EN 1090 ausgefiihrt. Der ausfiihrende
Betrieb muss das entsprechende Schweil3zertifikat nach DIN EN 1090 haben.

In Abh&ngigkeit von Ausfuhrungsklasse, Materialgite und Materialdicke sind die Anforderun-
gen hinsichtlich Vorwarmens, Schwei3nahtprifungen und —bewertung zu beachten.

Wenn keine besonderen Angaben zu den Bauteilen erfolgt, gilt immer EXC2.

Schweifl3en von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660
Der Hersteller muss Uber eine entsprechende Qualifikation nach DIN EN ISO 17660-1 fir
Schweil3arbeiten an tragenden Schweil3verbindungen mit Betonstahlen verfigen.

5.2.1. Tragende Schwei3nahte nach DIN EN ISO 17660-1

Tragende Schweil3nahte zwischen Betonstahlen oder zwischen Betonstahl und Baustahl
werden nach DIN EN ISO 17660-1 ausgefuhrt.

5.2.2. Nichttragende Schweil3n&hte nach DIN EN ISO 17660-2

5.3.

Nichttragende Schwei3néhte (Heftnahte) zwischen Betonstahlen sind nach DIN EN ISO
17660-2 auszufuhren

Prifungen, Arbeitsproben, Fertigungsbuch

o  Zerstorungsfreie Prufung der SchweiRnahte durch 100%tige Sichtpriifung durch den
Schweil3er und stichprobenhafte Sichtpriifung durch die Schwei3aufsicht
(z.B. VT Stufe 2)

e Fur Oberflachenunregelmafigkeiten gilt mindestens die Bewertungsgruppe C nach
ISO 5817, wenn auf dem Bauteil keine héheren Anforderungen angegeben sind.

e  Fir die Arbeitsproben nach DIN EN ISO 17660 Absatz 12 wird eine Zeitperiode von
max. 3 Monaten festgelegt.

o Das Fertigungsbuch zur werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) muss geftihrt wer-
den und kann jederzeit durch den Beauftragten der Fa. Goldbeck eingesehen werden.

Korrosionsschutz

Falls nicht anders angegeben, ist als Korrosionsschutz eine Grundierung der Ankerplatteno-
berseite ausreichend. Der Vorbereitungsgrad P1 nach ISO 8501-3 ist hierfiir einzuhalten. Die
Schichtdicke muss = 60um betragen. Die Grundierung erfolgt in einem grauen Farbton &hnlich
RAL 9002 oder RAL 7035. Das Datenblatt der Grundierung ist einmalig oder bei Anderung
dem Auftraggeber zur Verfiigung zu stellen.
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7. Zertifizierung

E GOLDBECK

Fur alle Bauteile wird spatestens mit der Rechnung ein CE-Zeichen vergeben. Das CE-
Zeichen kann auf dem Produkt selber oder auf begleitenden Papieren abgebildet sein.

Liste der vorhandenen Spezifikationen

Bauteilnummer | Dokumentennummer | Bauteil

36703 S G45 0002 Knippelauflager fiur Rippendecke

79315 S G45 0003 Ankerplatte fir BFT-Innenstutze

79318 Ankerplatte fur BFT-Brandwandsttitze
79319 Ankerplatte fir BFT-Aul3enstitze

79331 S G45 0004 Deckendubel fur Rippendecke

- S G45 0005 Ankerplatte mit Bewehrung und Schubstiick
- S G45 0006 Anschlusselemente zur BFT-Stiutzen- /

-Fundamentkopplung
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Spezifikation flr Betoneinbauteile

Anschlusselemente zur BFT-Stitzen- / -Fundamentkopplung

Gilt fir Normbauteile:

Material (Abmessungen, Material und Bearbeitungen siehe Zeichnung)
e Flachstahl - S355 J2+N (oder +AR) - DIN EN 10025
Prifbescheinigung: Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204
e Betonstahl B500B - DIN 488-1 mit U-Zeichen,
die Stabenden sind rechtwinkelig zur Stabachse geschnitten.

Oberflachen
Alle Stahlteile die miteinander verschweil3t werden, missen folgende Anforderungen erfillen:
e Betonstahle: walzblaue Oberflache ohne grof3e Zunderschichten
e Baustahl: gestrahlte Oberflache, frei von Zunder und Kihlschmierstoffen

SchweilRarbeiten nach DIN EN I1SO 17660
Der Hersteller muss Uber eine entsprechende Qualifikation nach DIN EN ISO 17660-1 fir
Schweil3arbeiten an tragenden Schweil3verbindungen mit Betonstahlen verfigen.

Das Verschweil3en der Bewehrungsstabe mit dem Flachstahl wird nach DIN EN ISO 17660-1
ausgefiuhrt. Schweillnahtabmessungen gem. Zeichnung. Der Nachweis erfolgt durch
Schweil3verfahrensprifung gem. DIN EN ISO 17660-1, Abschnitt 11.

Prufungen, Arbeitsproben, Fertigungsbuch:

e Zerstorungsfreie Prufung der Schwei3nahte durch 100%tige Sichtpriifung durch den
Schweil3er und stichprobenhafte Sichtprifung durch die SchweiRaufsicht (z.B. VT Stufe 2)

o Fir Oberflachenunregelmafigkeiten gilt mindestens die Bewertungsgruppe C nach ISO
5817, wenn auf dem Bauteil keine héheren Anforderungen angegeben sind.

e Fr die Arbeitsproben nach DIN EN ISO 17660 Absatz 12 wird eine Zeitperiode von max. 3
Monaten festgelegt.

e Das Fertigungsbuch zur werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) muss gefiihrt werden
und kann jederzeit durch den Beauftragten der Fa. Goldbeck eingesehen werden.

Zertifizierung
Fur alle Bauteile wird spatestens mit der Rechnung ein CE-Zeichen vergeben. Das CE-

Zeichen kann auf dem Produkt selber oder auf begleitenden Papieren abgebildet sein.
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