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Tightening torque for G2 thread:
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Ajout des états de surfaces brutes + graissage des trous borgnes =
——r
I Added states of row surfaces + greasing of blind holes 09/11/2013 [l BIONDEAD | £ # >
Modification : 21 +1/0 était 21 0/-1
2 il
o Modification : 21 +1/0 was 21 0/-1 1107201 LlERd
Passage de 4 trous M10x1.5 a 8 trous, modification de la hauteur de la piéce: 70 était 64
2
S c Change from 4 holes to 8 holes M10x1.5, height modification of the part from 64 to 70 . 22/08/2011f  LANCIEN
o [‘i >ﬁ Suppression de l'angle de 30°
Delete angle of 30°
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Filetage gaz cyl. st. NFEN ISC 228-1 . 4 Sng
e Q) h | 4 ) B5P oyt thread acc. to NF EN 150 228-1 Abattre les angles non cotés par | Remove all sharp edges by chamfer Tolérances générales st. IS0 2768-mK-E
5 2 hanirein de 0.3 & 0.5 3 45°. from 0.3 to 0.5 at 45°. -mK-
rr a0 it _.1.' Filetage extérieur | External thread : classe A fsﬂeﬂ‘fj dem;‘agealm | Im:‘mﬁaﬂdutaema TR General tolerances acc. to IS0 2768-mK-E
1 Filetage 150 métri : NF IS0 965-1 | et extérieur seront chanfreing must be chamifered at ¥ = =
H N | E.—/ I || 15D i Dreadl ]'g” Fhee 0 1509652 | 5 45° o ln cote naminale, | 45° at nominai dienension. @ critique:/ critical "es:"f‘:’:gi‘j e e
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9 Wl = N HEer eer el Elastomére st. / Elastomer acc. to NF T 47-001 cat, M3 W majeure:/ major scale from drawing
1 S R T 1 O ' S Matiéres et caractéristiques mécaniques en N/mm2 & 20°C 1
¥ ' Material and mechanical characteristics in N/mm?2 at 20°C
Acier/Steel -selonfacc. to EN 10083-2/3 & EN10277-5 '
701
Rm > 630 Re =370 Rpo.2 A% | - -
- i i Ech. [ Scale
Protection : Fe/ZnNi(12)8 (8 3/to 12um)/A suivant/acc. to ISO 15726 D'Z‘:‘}ﬁ':“s 6_@9 !
Tz
Tenue au brouillard salin neutre suivant ISO 15726 : 2009 - Annexe B. A L T ( 3\2/ 1 \s/ ) Masse: i mm
Al corrosion perfomance in neutral salt spray according to SO 15726 : 20089 - Annex B Rugosie | Roughness Ra enin micron Mass : 5 A

Les états de surfaces brutes doivent étre repris 4 Ra - 3.2 afin de favoriser la protection
The states of raw must be resumed at Ra = 3.2 for favor the protection

Les trous borgnes doivent étre graissés aprés protection pour éviter la corrosion
The blind holes must be greased after protection fo avoid the corrosion

Raccord MG2-SAE PN400 DN19
Adaptor MG2-SAE PN400 DN19
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