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Dielce cisto odihlit.

66,54+0,2
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Otvor Dm.8H8 musi byt so zarovnanou
plochou Dm.17,5x40+-0.02 v 90° uhle.

Fe/Zn 8-10 cB-STNO3 8511
Zinkovanie musi byt na zavese

Otvor Dm.8HS8 zhotovit po zinkovani
nakolko zasah zinkovania by znicil

jeho funkcnost !!! Osetrit protiko-
réznym pripravkom !
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