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± 0.10 ± 0.15 ± 0.20 ± 0.20 ± 0.30 ± 0.50

　PERMISSIBLE MA CHINING DEVIA TIONS IN DIMENS IONS WITHOUT TOLERANCE INDI CATION
GENERA L DIMENSION TOLERANCE ;LINEAR DIMEN SION OF MACH INING PARTS(METAL) 切削部品の長さ寸法の普通寸法公差（金属）　[mm]

GENERAL DIMENSION TOLERANCE

Ｌ　≦　０．５

± 0.10

本図はRLR16-2M(イマオ製)の追加工図
ADDITIONAL MACHINING DRAWING FOR RLR16-2M(IMAO)
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項目 内容 数値(参考）
2.0

加工

熱処理・表面処理 

予想 所要量 (個／月) 10

　　　【　工程一覧　】

素材 (kg)

Ra25

ARROW INDICATE DIFFERENCES IN R21308A01
R21308A01 と　　　部のみ異なる

C2

RFQ No. NL304-B31-1014-1
見積依頼番号　NL304-B31-1014-1

指示なき仕上(     　　)のこと
SURFACE FINISH (     )　　　 WHERE NO INDICATION

管理文書

jenis
podpis

jenis
podpis

jenis
podpis


