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DESIGNEDREVISION DATE APPROVED

TITLE

kg

SCALE

MASSQ.C.INITIAL DATE

PROJECTION

OPERATED MATERIAL

DRAWING
 NO.

-       :     NO COMPATIBILITYFC   :     FORWARD COMPATIBILITYIC     :    INTER COMPATIBILITY
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6-O6.5 DRILL THRU

NO BURR ALLOWED AT EDGE
エッジ部はかえりなきこと

SURFACE FINISH                          WHERE NO INDICATION
指示なき仕上げ (     ) のこと

素材：16×25 みがき鋼
MATERIAL ; 16×25 COLD FINISHED STEEL BAR

１０００　＜　Ｌ　≦　２０００４００　＜　Ｌ　≦　１０００１２０　＜　Ｌ　≦　４００３０　＜　Ｌ　≦　１２０６　＜　Ｌ　≦　３００．５　＜　Ｌ　≦　６DIMENSION RANGE

± 0.10 ± 0.15 ± 0.20 ± 0.20 ± 0.30 ± 0.50

　PERMISSIBLE MACHINING DEVIATIONS IN DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION
GENERAL DIMENSION TOLERANCE;LINEAR DIMENSION OF MACHINING PARTS(METAL) 切削部品の長さ寸法の普通寸法公差（金属）　[mm]

GENERAL DIMENSION TO LERANCE
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NLX2500
/700-C

SATOSHI OSAKIYUKI KIMURA
1:1

643 32 339 20 18

見積依頼No.NL254-B74-0326-2
ESTIMATE REQUEST No.

項目 内容 数値(参考）
5.7

加工 旋盤（分）
MC（分） 30.4

研削盤（分）

測定（分） 0.0
0.0

60

　　　【　工程一覧　】

素材(kg)

熱処理・表面処理

予想 所要量(個／月)
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