Die Bohrungen @32H8, @30H8, @28, @24H7F und @19 sind nach dem Ausrichten mit

130 40
Baufeil 3010.04 durch Drehen zu erzeugen.
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Die Bohrungen @5H? sind nach dem
Ausrichten mit Teil 3010.04 herzustellen. 14
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N A m ; O O m ; O O MafBe ohne Oberfliche | MaBstab 1:1 Position 3 Gewicht 1,133 kg
R2 IL fffffffffffffffff Jf IL fffffffffffffffffffffffffff Jf Tolerierung: 1SO 8015 Toleranzangzbe | o | Cieterant
Y. ISO 2768-mK 1302 Material 3.1325 AlCuMg?
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