
    

   
   

   
   

   
   

  

Ra Gén. :
Gen. Ra. :

Finition :
Finishing :
Traitement :
Processing / Coating :

Matière :
Matérial :

Echelle :
Scale :

Tol. Gén. :

Des.:
Drawn by: Feuille 1/1

1101DI06M002 - 01

Format A3
J.Caffiau

VOIR NOTA

Arêtes vives cassées

ERREUR!:Traitement

1:2 ISO 2768mK1,6 ARBRE TP + SUPREM

Bon pour :

FAB
RIC

ATIO
N

22
,0

0 
(é

tir
é 

in
ox

)

47,00
20,00H7m6

27,00 (goupille)

5,00H7h8

17,00 -0,2
0,0

4,00

12
,0

0H
7

12,00

32
,0

0
±0

,1
25,00

12,00

6,00H7

193,00

257,00

Reprise usinage
après montage en force

Ch 0.5 à 45°

0.1 A

0.1 A
0.1 A

A

82,00 -1
0

M6,00 (3x à 120° sur Ø50)

50,00
0.2 A

2,
00

60,00°

41,00

8,00

10,00H7

40
,0

0 
(g

ou
pi

lle
)

20
,0

0

6,00

Goupille Ø5m8 Lg 40mm 
Montée dure

Ch 2 à 45°

Ch 1 à 45°

0.1 A

étiré inox 304L Ø22

Aluminium 2017A monté dur puis goupillé

M6,00

32
,0

0

26
,0

0

35,00
29,00

R5,00

Pour info, ancienne référence D024M212
ATTENTION vérifier toutes les côtes, des modifications sont 

possibles entre l'ancienne référence et la nouvelle.
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