
      

Ra Gén. :
Gen. Ra. :

Finition :
Finishing :
Traitement :
Processing / Coating :

Matière :
Matérial :

Echelle :
Scale :

Tol. Gén. :

Des.:
Drawn by: Feuille 1/4

1001DI02M005 - 03

Format A2
J.Caffiau

Aluminium 7075

Arrêtes vives cassées

Anodisation incolore

1:2.5 ± 0,10/± 1°1.6 PLATINE SUPPORT 
MW

Bon pour :

FAB
RIC

ATIO
N

56
,5

88
88

87
,5

88

175

160

20
70

407

26
8

26
8

35

20 (6x) 10
8,5 (4x)

M5 x0.5

M10 (x2)

 4 M6 12 

25

A

A

C

Ch 10 à 45° (4x)

0.2 A

0.2 A

0.2 A

23

11

6,
6

8 
H

7 
(7

x)

6,
5 

(7
x)

5

6,4

10

18 (x9)

10
5

H
7 

(x
4)

10 (x4)

COUPE A-A

60
6

451

35

246,5

B

A

20
 H

7 
(7

x)12,5

41

34,6 ±0,05

40

44 ±0,05

5,1 D10

32

DÉTAIL C 
ECHELLE 1 : 2

G1/8 (7x)
débouchant

0.1 B

0.1 B

0.2 B

B

22

M
5x

0.
5 

(p
as

 fi
n)

18

15
R11

R15

56

DÉTAIL B 
ECHELLE 2 : 2.5

A noter :
- Voir fichier dxf ou step pour la programmation
- Pour info, ancienne référence ERREUR!:ANCIENNE_REF

03 Supression taraudages et perçages + ajout chanfreins sur M8 06/02/2012 G. Podeur

2 Rajout M10 (x2) 20/10/2010 SC-CEI
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Ch 0.5 à 45°
Sur tous les perçages H7

Voir fichier dxf et STEP pour les évidements non cotés

Laisser les traces d'usinages visibles (esthétique)
Pas de brossage

ép 17mm

Attention : usinage esthétique

ép 5 mm

ép 13 mm

ép 20 mm

ép 23 mm

ép 21 mm
Attention usinage fonctionnel
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