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FACE A REPRENDRE EN USINAGE
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GOUPILLE A VOTRE CHARGE
ALUMINIUM 2017A ANODISE OU EQUIVALENT
PIECE EN DECOUPE LASER OU JET D'EAU EP. 12MM
MONTEE DUR PUIS GOUPILLEE (VOIR DXF POUR DECOUPE)
03 Joint passage dans 'assemblage, suppr. rapport de contréle 07/12/2015| C.LE MAUR
02 Changement matiére aluminium percage @8, ajout nota 03/12/2014| C.Le Maur
01 Initial issue 18/02/2014| C. Le Maur
Ed. Description Date Auteur
Echelle : Ra Gén. : Tol. Gén. :
AXE PALIER
I:1 1.6 | ISO 2768mK
Matiére :
Matérial : Inox A2 304
Finmsions : Arétes vives cassées 1108DI02M015 - 03
Traitement :

Processing / Coating :
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