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Schweisstechnische Qualitétsanforderungen EN 1SO 3834-ff

Nahtgruppe QC, bei Feuerverzinkung ringsumlaufend,

Werkstattiibliche Schweissungen nach EN 1SO 5817
Schweisssymbole EN ISO 2553

Stahlteile: Feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461-tZno

Geschweisste oder warmbehandelte rostfreie

Ubliche Oberflachenbehandlungen
Teile elektropoliert

Allgemeintoleranz nach EN 22768 mK / Schweissungen nach EN 13920 AE
Alle Kanten gebrochen t <4mm 0.2...0.4x45° / t >4mm 0.4...0.6x45°

Werkstattiibliche Genauigkeiten fiir nicht tolerierte Masse
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