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B
SCHNITT A-A
POS-NR. [BENENNUNG|Description| BEZEICHNUNG | MATERIAL | MENGE
o 1 01.02.vorne mw._wm.m_wm Kappe 1
197 2 |02050202 020501006 | Kantblech t=15 |S/00MS/S]
= < 3 02050201 020501005 | Kantblech t=15| S355JR 1
* i NEM Ne| QTY DESCRIPTION MATERIAL Noles
Yy _ o
__H‘ 0 (] * =% /R —— =
o0 = _—
. ® —18 0 v ] T
o .mjn.«ﬁc_._n Dalum Name e
Allgemein: DIN 150 2748 -mi SchweiBen: DIN EN 150 13920 - BE 0.5 [HO.f 5 Blatfformat:
e D; a_m_@éé%aa_uc_z_momo_m Oberflache: DIN EN 50 1302 Relhe 2 uckkanten: DIN 5O 13715 .KI» S0 DIN A3
~ _on_ca T_uam Gewichl: kgl | Werksloft At MoBslob:
e ) 104 |s.stuckliste |020501004 1:5
013 gepiufh: - -
genehmigh: |- - Scheibenarm B=180mm hinten
| Beachten Sie die Bearbeitung der WerkstiickauBenkanten nach: T e
‘

. 02050900 ﬁ
[schutemenDNEC 1601 boachten ;
# ﬁ M _ u _ | _ : im, _ 7 B 8
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c o g 1
Achtung: Zgnnr.: 02050202 spiegelbildlich kanten! - -
Zulassige Werkstoffe S700MC/S690QL mit Kunden absprechen! 1.0
Beachten Sie die Bearbeitung der WerkstickauBenkanten nach: +
—{MEM No| QTY DESCRIPTION MATERIAL Notes
o T
3 iN
= -
Rev. | Anderung Datum Nome
Allgemein: DIN 130 2768 - m¥ SchweiBen: DIN EN 1SO 13920 - BE Becrbeitete ‘ N 0.5 0.5 u_) Blaftformat:
Tolerierungsgrundsalz DIN 1SO 8015 | Oberfiache: DIN EN 5O 1302 Reine 2 Werksilckkanten; DIN S0 13715 DIN A4
Datum ]Name Gewicht: [ka] | Werkstoff: Art~Nr. MaBstab:
gezsichnet 2,8 |S700MC 1020501003 1:5
geprift: - ER
gerehigi: |- — Kantblech t=15
Arm links
Ieichnungs-Nr.: Rev.:
02050103 O
Schutzvermerk DIN 180 14016 beachten | Ausgabedatum: SRS T




456

]600

D
Zulassige Werkstoffe S700MC/S690QL mit Kunden absprechen! s
Beachten Sie die Bearbeitung der WerkstiickauBenkanten nach: 1/_‘
—|meMNs| QTY DESCRIFTION MATERIAL Notes
3 _
3 o
> _
— - -
£ Rev. | Anderung Datum Name
Allgemain: DIN 150 2768 - mK SchweiBen: DIN EN ISO 13920 - BE Bearbeitete 0,5 0.5 Blatfformat:
Tolerierungsgrundsatz DIN 150 8015 | Oberfiache: DIN EN 5O 1302 Reihe 2 Werksickkanten: DIN 150 13715 f (") DIN A4
Datum Name Gewicht: [kg] | Norm: Art =N, MaBstab:
gezsichnet: - [ e e 5,8 S700MC 020501003 145
gepuft. | | GO Werkstoff:
genehmigt:
Kantblech t=15
el
}.eichﬂungs-Nr.: Rev..
02050961 0

Schufzvermerk DIN IS0 16016 beachten m




Alternativ kann je nach Werkzeug

: auch ein anderer Radius qewdhlt werden!

| A
D
Xl
- v
=
L
_ 200,6
Achtung 02050201 spiegelbildlich kanten! 10
Beachten Sie die Bearkeitung der WerkstlickauBSenkanten mch-)_L
ITEM No| QTY DESCRIPTION NATERIAL Notes
'4" = - —_
13: - * = .
'2' - - -
lll - - -

Rev. Aﬂderung Datum Name
Allgemeire DIN IS0 2768 - nK Schweibers DIN EN IS0 13920 - BE Bearkeitete 05 #05 (L) Battfornat:
Tolerlerungsgrundsatz: TIN IS0 8015 Oberflache: DIN EN IS0 1302 Rehe 2 | Yerkstickkanten: TIN IS0 13715 DIN A4

Tatum Nane Gewicht: [kg] | VerkstofF At HaBstab
gezeichnet: m 0.8 S353JR 020501002 1:2
geprift |- o
genehnigt:

Kantblech t=5

Zeichnungs-Nr: Revi

02050102 1
Schutzvernerk DIN IS0 16016 beachten lAusgobedutm: w
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NACH UNTEN 96% R 8
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NACH OBEN 90° R 8
i
o o O | NACH UNTEN 90° R 8
013 \ . O O L1
D
: " 5 i -1.0
Beachten Sie die Bearbeitung der WerkstickauBenkanten nach: -+
—{[TEM e, QTY DESCRIPTION MATERIAL Notes
7 -
T : -

b Rev. ﬁ,ndemng Datum Nome
Allgemein: DIN ISO 2768 - mK SchweiBen: DIN ENISO 13920- BE Bearpeitete 0.5 +05 Blattformat:
Tolererungsgrundsatz. DIN SO 8015 | Oberfidche: DIN EN 50 1302 Reihe 2 Werkstickkonten: DIN BO 13715 ‘/_L () DIN A4

Datum | Name Gewicht: [kg] | Werkstoff: Art-Nr, MaBstab:
gezeichnet: m 3,6 BL#8 S355JR 1:5
geprifh: -
genehmigi: |- = KOppe
Ieichnungs-Nr.: Rev.:
01.02.vorne 0

Schufzvermerk DIN ISO 16016 becchten 1 Ausgobedcfumm




Lulassige Werkstoffe S700MC/S690QL mit Kunden absprechen!
Beachten Sie die Bearbeitung d

er WerkstickauBenkanten nach: _/ip

456

]600

02050961

TEM No, DESCRIPTION MATERIAL Notes
= -
3 =
- N

oy -

Rev. Datum Nome
Allgemein: DIN 150 2768 - mi SchweiBen: DIN EN 50 13920- BE i‘f”b?f??’e R ﬁs £05 (L) Blottformat:
Tolerierungscrundsatz DIN 150 8015 | Oberfidche: DIN EN 15O 1302 Reina 2 erkstickkanten: DIN 15O 13715 DIN A4

Gewicht: [kg] | Norm: Art=Nr. MaBstab:
gezeichnet: 5,8 S700MC 020501003 155
geprift: Werkstoff:
genehmigt:
Kantblech t=15
Arm links
Zeichnungs-Nr.:

Rev.:

9

Schuizvermerk DIN ISC 16016 beachten

e




