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10
Werkszeugnis nach DIN EN 10204 2.3
Test report of DIN EN 10204 2.3
Schmiedestiick sandgestrahit und normalisiert 16
alie MaRe sind KaltmaRe
Rohling frei von Sand und Grat
Forging sand-radiated and normalizes
all measures are cold measures
Blank freely of sand and burr
T und ige Abwei 1 nach DIN EN 10243-1 5
Tolerances and allowable variations of DIN EN 10243-1 Fertigteilkont
Schmiedeteilmasse Hiillkbrpermasse Feingliedrigkeit Stoffschwierigkeit Schmiedegiite 8 ertigteilkontur
Forgung mass Cladding body mass Fine-li Material difficulty Forging quality v <t x_mmznﬁ_wﬂmmm
2,20kg ..kg s3 M1 F - _ o
<~ - - N -
Toleranzen und zuldssige Toleranzen und zuldssige © i
g nart e g ogart eneicuneet 03 003 07648 Fertigteil / Gewicht 1,84k zul. Abweichungen fur MaRe,
Kind of Measure Tolerances and allowable Kind of Measure i owabl 3
anc Tolerances and atlowoble machined / weight 1,84kg Form u. Lage ohne Toleranz-
variotions variations L ’ angaben nach WN 1.043
3 B +1,9 6 i = M - allowable variations for mass.
LingenmaBe , R.um_.m.a:mmm: Io_.qm Height 01 003 07647 Rohteil / Gewicht 2,20kg form and situation without tolerance
I ” 4 -0,9 Trimming noses Breite Width 2 raw part/ weight 2,20kg indication after factory standard WN 1.043
Breiten-/ DurchmessermaBe +1,5 K Hohe Height -
Widths and Diameter dimensions ¥/ -07 Clamping bum Breite Width - Werkstoft
HehenmaRe +13 Sondertoleranzen Nein no 53554263
Heights dimensions */ -0,7 Special tolerances
Dicken-/ DurchmessemaBe +1,3 Hohlkehien und Kantenrundungen nach Tabelle & 01 003 07647
Thickness and Digmeter dimensions -0,7 & hTobell
Versatz 2 pisali i 08 { Index Anderung Numemer | Datum Bears,
at Massstab | Be
Gratansatz {+) / Anschaittiefe {-) £l . .. . | Name umwﬂm e
L At e 2 1 Tiefe von Oberflichenbeschaffenheit nach 5.2.4.3 Bearb. [17.0215 |Kolisko \_A ZmUm
efets) Deeop one of surfoce finisch 0f 5.2.4.3 . -
Durchbiegung und Ebenheit 1 4 alle unbemaRten Geometrienen Sachurmar S
Deflection and paralielism nach Datensatz vom 17.02.2015: siehe Tabelle 750 kg
UEge te fiir Plus- und Mi ! iteinander tauschen all non-dimensioned Geometriene s T B Zeichnungsnummer Indeax:
For internal dimensions numerical values for pluses ond. g NQW data record of 17.02.2015 ﬁ......h..w:iﬂ!h%ﬁ:h“f.l - O“w OO@ Oﬂm h.m o O O
5 W:i\CommonShare\01100310100307647.STEP =)
Zusatzlich zu anderen Toleranzen ot e Eraigs o
additionally to other tolerances Srte i s s Ersatz fur 03242.80.02.003.0  Ersetzt durch -
T 1es Gewicht ! Farbe und ittel sind nicht igt !

Zeichnung 3D-CAD - erstellt

Blattversion: 03.14






