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Svařovat dle typových výkresů MAS pro svařované konstrukce regálů.

9x
15x - Delší o 1040 mm

Pozice Číslo výkresu Název UR30003111/MNOŽ. Hmotnost [g]

1 UR10011700 Přířez 10 6003.72

2 UR10011701 Přířez 2 5390.55

3 UR10011710 Přířez 2 37860.01

4 UR10003000 Deska 2 909.25

5 UR10003120 Deska 4 569.32

6 UR10011720 Přířez 5 8296.62
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Regály
Typ stroje / podskupina

Obrábět Číslo výkresu 

-

Plocha [mm²]

16228476.86

Speciální stroje   

Staré číslo výkresu UR30000930

Materiál

Lakovat20 Svařovací sestava St37k

192117.22UR30003111

Noha

St37k

17.1.2013 David Balabán
1:50

Měřítko

SvařovatPovrchová úprava

Název

Jméno

Vypr.
Kontr.

Datum

Hmotnost [g]

ISO A3

Číslo výkresu 
Norm.

Jméno

M.A.S.
AUTOMATION a.s.

Název / Norma / RozměrKusy

ISO 2768 - mK
Celková tolerance

DatumPořadí Změna

CAD
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