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Werkzeugerstellung nach CAD Daten
. 0 Malbstab : Masse : 2 kg
gleiches Teil wie TT-10-15-012_05 Werkstof - S235JR [Menge :
nur mit Freimachung zur Befestigung Abmessung -
des Lagers Halbzeug : BI_2,5
Morm . Projekt .
2| Form fur ebene A-Anordnung geandert loh. Rainer| 28.4.2014 Cberfiache :  hot dipped galvanizied
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