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% X Rohteil
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span. Bearb.: DIN ISO 2768-mK Datum Name
Oberflachenangaben  [Erstellt[03.12.15 [reber .
2 Kopfteil D27H

B 1:2,5

DINEN ISO 1302 Freig. [03.05.17 |reber

Schutzvermerk DIN ISO 16016 A frtikel-Nr. 560081011SK

(Ohne unsere vorherige Zustimmung D27H K

darf diese technische Unterlage - fcha A Haitivon2
ewicht (kg)

weder vervielfaltigt noch Dritten 56008 1 0 1 1 S KDA

zuganglich gemacht werden 170,051
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[Schutzvermerk DIN ISO 16016 ; Artikel-Nr. 560081011SK

(Ohne unsere vorherige Zustimmung Zchg.-Nr. Blatt 2 von 2

darf diese technische Unterlage ’ 56008 1 0 1 1 S KDA

weder vervielfaltigt noch Dritten
zuganglich gemacht werden




